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多向锻造

• 钢锭高温大压下量镦粗，变形约2
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多向锻造

• 翻转后上下平台镦四方。（包含四次翻转
镦粗，每次变形约2）
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多向镦粗

• 翻转45°镦成四方。（包含四次翻转镦
粗，每次变形约2）
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多向镦粗原理

• 圆柱形镦粗的不均匀变形

• 通过多向镦粗均匀化大变形区，小变形
区，难变形区

• 以改善钢锭内部缺陷、内部组织
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管板类锻件

• 管板：D>>H
• 20MnMo

• 大齿轮：D≈H，D>>d
• 20CrNi2Mo,20CrNiMo
• ,20CrMnMo
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管板类锻件

• 矮粗轴D≈H，H>D
• 16Mn
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管板类锻件三大杀手

• 夹杂物未弥散：片状夹杂，夹杂性裂纹

• 空洞未闭合：疏松，白点（给气体及应力
释放创造条件）

• 组织未打碎：混晶，力学性能不均匀
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多向镦粗优势

• 通过多向镦粗可以提高有效锻比，打碎柱
状晶，打散夹杂物，闭合空洞。很好解决
管板类锻件的缺陷。

• 可以实现“零”缺陷（指UT ￠2mm灵敏度下

未可记录缺陷）

• 仅使用上下平台，避免更换上下砧，减少
劳动强度
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缺点

• 需要较大的设备能力

• 3150T压机可以镦15T以内的低合金钢锻件。

• PS：最大做过锻件重38T的42CrMo轧辊，
中间直径1020mm。设备很吃力很吃力。
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典型战果

• ￠1481* ￠308*312  20CrMnMo
• ￠1682* ￠370*664  20CrNiMo
• ￠1482* ￠405*870  34CrNiMo6
• ￠2600*220              20MnMo
• ￠950*3200             16Mn
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