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[摘 要]本文针对500T油压机常见故障，分析了原 并提出了检修方法和步骤，有效提高了5007油压机的检修效率和设备完好率。 
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某厂的 一台500T四柱式油压机， 液压系统存在问题而无法达到设计 

要求，且整台机器的振动大，时常需要维修。对产拈质量也造成影响，同时平 

均每半个月维修一次，维修一次需要两个人共同作业4～5小时，维修的频繁对 

生产计划也造成了影响。见图1。 

图 500吨浦压机示意图 

1 5007油压机出现运动故障 

1 1故障现象 

油压机出现压头无上升、下降运动故障，两个油压控制比例阀有电流输 

出且工作正常 。 

1．2分析原因 

YA1的作用是通过对主油路分流调节油压机去压头油缸压力。YA2的作 

用是通过控制比例泵摆角阀摆角来调节油压机比例泵输出油量。油压机通过 

电气控制元件调整、控制 YAl、YA 2电流。处理办法足检测比例泵控制双 

联泵油压力是否在要求范围内：检测比例泵控制油路阀件是否有阻塞现象：检 

测输出油路阀件是否有卡、堵故障。 

1 3检修步骤如下 
(1)检测油箱是否缺少液压油，可以适当添加油量。 

(2)断开主电源线，防止比例泵空运转和磨损。 

(3)检测比例泵进油连接管线有无破损、过滤器有无堵塞：检测吸油连接 

管是否破裂。 

(4)检测比例泵控制双联泵油路，检 唷无油压力输出，检测压力在不在规 

定范围内，检测比例阀有无卡、堵现象。 

2 50OT油压机黻压故障 

2 1故障现象 

500T油压机经常由于充液阀卡死在关闭位置，使主缸油液不能回到上油 

箱而造成憋压，屉高时达到溢流阀的调定压力18MPa。 

2 2分析原因 

主要是因为液控单向阀未能打开，造成充液阀弹簧无法复位，但清洗检测 

充液阀后，故障依旧。将整个液控单向阀更换，故障暂时得以解决，三天后同 

样的故障再次发生。再次检测时，无意中发现液控单向阀的外控泄油管在 一 

弯头处完全堵塞。当外泄口Y连通的管道堵塞后，刚刚更换新阀后Y连通的 

管道还未被油液充满，泄漏油不停地泄漏至Y腔的空间内，控制阀芯a还有运 

行空间，因此液控单向阀可以正常工作，但使用 ‘段时间后，随着控制油液不停 

地泄漏到Y腔内，使Y腔到堵塞处的管道之间充满油液后，造成控制油无法推 

动活塞3运行，也就无法打开液控单向阀，使得充液阀控制油无法释放，即充液 

阎不能打开，系统回程时达到调定压力的最大值。疏通泄油管后，问题解决。 

3 500T油压机比倒泵输出压力故障 

3 1故障现象 

油压机出现压头油压降低故障，无法正常使用。油压机压头压力最大设 

计输出压力为 23MPa，出现故障后最人输出压力只有 10．5MPa。 

3 2分析原因 

比例阀 YA1、YA2输出电流正常，经调节，压头最大输 出压力仍为 1 0． 

5MPa。怀疑油压机油路有故障，个别液压元件有卡 、堵泄压现象。 
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3 3检修步骤 

(1)检测比例泵供油情况。如果油压1 0．5MPa，说明工作正常 

(2)检测比例阀电流表显示情况。如果显示在额定电流值内且比例阀电 

流可调节，说明比例阀二r=作正常 

(3)检测控制压头正常工作时油路上的电磁阀是否正常运行。有相应运 

行并且运行范围满足设计要求，说明电磁阀工作正常。 

(4)如果比例泵有一定液压油输出，说明油压机油箱上大的冲液阀完好、 

运行正 常 。 

(5)检测油路上多个插装阀、溢流阀是否有卡、阻现象。通过以上方 

法检测，发现有一个溢流阀件没有归到位，有卡阻现象，拆下清洗后故障排除。 

4 500t油压机管线和活塞漏油故障 

4．1故障现象 

(1)油管漏油，原焊口漏、接13漏、管中间破裂：(2)主活塞缸活塞漏油 

严 重 。 

4 2分析原因 

(1)油管采用的是钢性连接，同时设备已运行多年，因长期振动导致油管 

裂，接头松动而漏油。经过补焊后，效果是只能保证一段时间，旺季时几乎天 

天有油管漏油现象。(2)A．密封圈老化、硬化而破损，脱落密封圈进入活塞柱 

活动表面进而磨损活塞柱。B．油泵磨损件进入油箱、液压油在由管道到达 

活塞柱表面，进而磨损活塞柱。 

4．3检修步骤 

(1)对与油压床和油箱连接的油管(未完去部分)仍然采用无缝不锈钢管， 

在中间用高压软管连接(但不宜过长，合适即可，连接处密封要能经受高压)以 

此减少振动对管道冲击。(2)定期更换密封圈。定期检测油泵，并定期对液压 

油进行检测，并定期更换液压油 。或更换进口泵 。 

结语 

对500吨油压机进行故障诊断，技术人员要熟练掌握油压机原理图，熟练 

掌握油压机每个液压部件的结构性能和原理，这样才能根据故障现象，按液压 

系统的功能，分段、分片逐一判断，先易后难，避免大拆大解体，对于大组装阀 

块，一旦拆的凌乱，就会影响液压系统的稳定性和效率，还会造成油路出现振 

动，影响系统的稳定性。在故障检测过程中，要集思广益，检修人员要紧密配 

合，不能出现漏点和盲点，否则会降低工作效率，增加检修难度和检修时间。 
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