DAC（SKD61）热处理工艺

　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　1030±10℃
                                               厚/2+30
  -1000℃
  -950
  -900
  -850　　　　　　　　　　  　800-900℃
  -800                       15分/25mm                     600-650℃  0.6MPaN2以上或油冷          500℃  HRC54
  -750                                                                                              550℃  HRC53
  -700                                                                                              600℃  HRC50
  -650           600℃　　　　　　　　 　　　　　     　　　　　                                    620℃  HRC48
  -600        20分/25mm                                                                             1.5h/25mm
  -550

  -500

  -450                                                                                                                 空
  -400                                                                                                                   冷 
  -350

  -300　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　         
  - 250

  -200                                                                            油
  -150                                                                               冷                                    打硬度
  -100℃                                                                                                                                      （三次回火）
  　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　30~80℃                     （氮化可算一次回火）
                                                                                                                                时间
1、 热锻模具推荐硬度HRC47-48（凹模），刀片推荐硬度HRC53-54；                                            （根据实测硬度修正回火温度）

2、 模具氮化处理，氮化层0.2 mm。
温度、、、








