42CrMo钢的热处理示于表4-9-6，与热处理有关的曲线示于图4-9-1～图4-9-7，与热处理有关的性能示于表4-9-7～表4-9-10。 
表4-9-6  42CrMo钢的热处理
	项目 
	正火 
	高温回火 
	淬火 
	淬火 
	回火 
	感应淬火 
	回火 

	温度/℃ 
	850～900 
	680～700 
	820～840 
	840～880 
	450～670 
	900 
	150～180 

	冷却 
	空气 
	空气 
	水 
	油 
	油或空气 
	乳化液 
	空冷 

	硬度（HB） 
	  
	≤217 
	  
	  
	  
	表面HRC≥53 
	HRC≥50 
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表4-9-7  42CrMo钢的室温力学性能 
	毛坯直径/mm 
	热处理制度 
	σb 
	σs 
	δ5 
	ψ 
	aK/J•cm-2 
	备注 

	
	
	/MPa 
	/% 
	
	

	25 
	850℃油淬，580℃水或油冷 
860℃40min油淬，580℃ 40min水冷 
	≥1100 
  
  
1115～1295 
1120 
  
	≥950 
  
  
955～1250 
1100 
  
	≥12 
  
  
12～17 
14.1 
  
	≥45 
  
  
45.5～59 
53.2 
  
	≥80 
  
  
80～137 
100 
  
	1 

  
  
  
40炉钢 
  

	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　


注：分子为数据范围，分母为平均值。 1 摘自YB6-71。                          
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表4-9-8  不同截面42CrMo钢材热处理后的力学性能 

	毛坯直径/mm 
	热处理制度 
	取样位置 
	σb 
	σs 
	δ5 
	ψ 
	aK/J•cm-2 
	备注 

	
	
	
	/MPa 
	/% 
	
	

	54 
  
55 
  
60 
	850℃22min油淬， 
540℃90min回火水冷 
860℃60min油淬 
540℃90min回火水冷 
900℃油淬，600℃回火油冷 
	1/2R 
中心 
1/2R 
中心 
中心 
	762 
788 
806 
765 
905 
	574 
556 
638 
599 
  
	23.3 
21.1 
20.7 
19.4 
24 
	68.8 
67.0 
62.8 
62.8 
62.0 
	191 
189 
134 
140 
108（65） 3 
	1 

1 

1 

1 

2 

	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　


注： 1 .用钢成分（%）：0.43 C， 0.88Mn，1.09Cr，0.22Mo，1.017P，0.027S； 
    2 .用钢成分（%）：0.39C，1.11Cr，0.20Mo;

    3 .括弧内为横向冲击值。 
表4-9-9  42CrMo钢低温冲击韧性 

	热处理制度 
	σb/MPa 
	下列温度（℃）aK/J•cm-2 

	
	
	20 
	-20 
	-50 
	-80 
	-100 
	-140 
	-183 
	-253 

	880℃油淬，580℃回火 
	1080 
	117 
	117 
	109 
	84 
	58 
	47 
	46 
	24 


注：用钢成分（%）：0.43 C，1.02Cr，0.22Mo，0.08Ni。   

表4-9-10  42CrMo钢的高温力学性能 
	下列温度（℃）时的σs/MPa 
	下列温度（℃）时的DVM蠕变强度/MPa 

	20 
	100 
	200 
	300 
	350 
	400 
	350 
	400 
	450 
	475 
	500 
	525 
	550 

	45 
50 
55 
60 
65 
70 
	  
  
  
  
  
650 
	  
  
  
  
  
600 
	360 
400 
440 
460 
480 
500 
	330 
370 
400 
420 
440 
460 
	300 
330 
360 
380 
400 
	320 
350 
380 
400 
420 
	250 
280 
300 
320 
350 
350 
	180 
200 
210 
240 
280 
200 
	140 
150 
160 
180 
200 
	100 
110 
110 
110 
110 
100 
	70 
70 
70 
70 
70 
	40 
40 
40 
40 
40 


注：经调质至不同屈服度（20℃）后，进行高温试验。
正火：870℃±14℃，空冷至21℃；
淬火：强化温度为815℃-857℃，水冷或油冷；
回火：650℃-677℃， 材料空冷至21℃。
这样的42CrMo的热处理工艺可行吗？
材料42CrMo
加工前调质至HRC44
完后渗氮至700HV0.1
问题：
调质的硬度是不是太高了，很难加工？
调质至多少就可以保证渗氮的硬度能达到要求？
42CrMo淬火后的回火温度一定要高于后续的氮化温度,才能保证氮化后变形和芯部硬度变化不大.所以回火应在590-620度.以最后氮化的表面硬度来调整前面的回火温度.

我接触的42CrMo调质后加工在进行氮化，基体硬度值与氮化后的硬度值呈线性关系。氮化后的硬度在HV700,调质后的硬度控制在HB280-320就足够用了，即能保证了加工性能又可以满足氮化的要求。仅供参考
