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焊接叶轮常见变形的防止与矫正 

陕西鼓风机厂 堡 曼墼 -7--／-／．~o．．~" 

【搞耍】介绍了焊接叶轮常见的变形形式．提出了防止与矫正变形的措施， 

在生产 实际中采用后效果较好 
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在焊接叶轮生产中，往往变形I疆之产 

生。由于变形则影响叶轮的制造质量 

焊接叶轮常见的变形主要有 轮盘的 

挠曲及波浪变形 ：轮盏 的挠曲及波浪变 

形；I1{‘片蛰线变化及颧翻变形。 

轮盘的挠曲足波浪变形 

这种变形主要是_存轮盎组焊卧 后发 

生，叶片焊后沿焊缝方向的纵 I收缩和垂 

直于焊缝方向的横向收缩分别使轮盘直径 

变小 加 变形的不均匀性就使轮盘产生 

挠曲及波浪 蹙形。另外，轮盘的原始状卷 

也是不可忽视fj专因素．有些轮盘虽经帆般 

校平，但 内部存在着较大 的残余直力．由 

残余威 力∞释放和焊接时的耐新分布世 

会加 这类变形。 

配止与矫芷这类变形的盅 措渡☆： 

1．使用防变形胎装夹．如图 l辫 L -。 

这种型式常在低速离心鼓风机叶轮焊接对 

采用 

圈 I 
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2．加大轮盘厚度增加刚度，待叶轮焊 

接后再将多余部分加工掉。这种型式常在 

商心鼓风机利珏 缩机叶轮焊接时采用 

3．采用蹙焊缝截面焊接法 ” 焊缝截 

面从ii{fj到进 口授一定比例缩小，使爝接 

过程中每个弼心 环的周长搿j对收缩毋 嗣 

等 

4．对_娌吸^锯齿形轮盘．枉叶 片绢 装 

后先焊非锯齿部分焊缝 (即插^锯齿根部 

处直径 内焊缝)，其余部分待组装盖盘后 

再焊。 

5严格控制焊接规范，电流不要太 

大。要求对称施焊，多人操作时焊接线能 

量要和近 ． 

采取上述措施后基卒 上可 避免轮盘 

的挠曲及渡艰变形。但对烧结鼓风机的硪 

吸人叶轮 ，由】：种种琢因．有时仍有变彤 

生 对此可幕羁火焰 强千斤 顶较为方便 

的方祜 以矫 II：，妇 2所示。n 矫 !f 
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叶片所在处 轮盘的下挠 曲变形。可先用千 

斤顶顶住轮盘，待火焰加热到一定程度， 

用水激冷。 · 

二、轮盖的挠 曲吸波浪变形 

对于焊接 口圈结构的轮盖，如图 3所 

示，在焊接口圈后，由于环焊缝的收缩。 

轮盖常产生挠曲变形而使轮盖角 喊小 

(即变浅)．并且因变形不均匀常伴有波浪 

变形。另外．轮盖与叶片组焊后还会产生 

类似轮盘组焊后的波浪变形。 

孟 
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防止和矫正这类变形的主要措旌有： 

l预 留反 变形量 ．在轮盖的盖板压型 

时特意压深一点，留出焊接收缩量。 

2．调整焊接次序。先焊外焊缝 (图 3 

中A处焊缝)一层，再焊里焊缝 (图 3中 

B处)，并将 B处焊缝焊满．待焊成轮 

后，最后将 A处焊缝焊完。 

3．使用防变形胎装夹，如图 4所示。 

这种形式常在低速离心鼓风机叶轮焊接时 

采用． 

圉 4 

4加大轮盖厚度增加刚度．这种形式 

常在离心鼓风机叶轮焊接时采用． 
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5．严格控制焊接规范，电流不能太 

太，对称施焊。多人操作时线能量要相 

同． 

采取上述措施后。对于个别仍有变形 

的轮盖，可用机械或火焰方法矫正。 

三、叶片型线变化及倾例 
蛮 形 ’ 

'  
L
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叶片在与轮盘组焊后．受焊接收缩和 

焊接次序的影响，往往会产生角变形．通 

常称之为倾倒变形。另外，对于堆焊 (或 

喷焊)叶片和中间割槽叶片，由于堆焊和 

割槽影响也会使叶片型线变化． 

防止和矫正这类变形的主要措施有： 

1．堆焊叶片要 留反变形量．在叶片压 

型时眶探一点 (圆弧半径小一点)，或夹持 

在防叶片变形工装上堆焊． 

2耐 于双吸人插人型 中间割 槽 叶片， 

先不要割通中问槽，待组焊叶片时再割 

通，剖完后立即组焊．或采用铣制加工中 

问槽。 

3．在组拼叶片时。要在叶片进 出口端 

及中问分别用圆铜固定后 焊接，如图 5所 

币 ． 

幽 5 

4．严格控制焊接规范．焊接电流不要 

太太；多人操作时，焊接线能量要相同． 

5．注意焊接次序．先焊 叶片里弧再焊 

外弧，对称旌焊。 

采取上述措施后，个别仍有变形 的叶 

片，可用锤打等方法予以矫正． 
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应全国离心式压缩机和鼓风机使用单位及广大读者的迫切要求，并得到航空航天工业 

部第六二四所和风指七所等单位的大力支持。决定于1994年第 2季度在四川绵阳召开有 

盖离心式压缩机和鼓风机使用维护方面的学术论文讨论会及经验交流会，与此同时，拟举 

办与此有关的短期学习班 (一周时间左l右)．聘请有一定实践经验的工程技术人员和工人 

技师，讲授有关离心式压缩机和鼓风机基本原理、安装、调试及使用维护技术，其中包括 

具体故障排除的应甩举铡等内容的讲座． 

请有关单位或个人将这方面的学术论文事先寄到本部，以便统一审阅后安排在大会或 

分组会上交流．对其中较为优秀的论文或经验，在交流之后，将分别安排在 《风机技术》 

杂志上发表． 

请在来稿中注明 征文 字样．对无论有否论文，有意者均可报名参加学习班。此举的 

目的主要是促进技术交流，只收少量培训费。 

请见启事之后．即可投寄论文和参加学习班学习报名． 

有关会议的具体时间和地点，将另行通知． 
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