覆膜砂检测规程
一、覆膜砂常温抗拉（弯）、热抗拉（弯）强度检测

1、覆膜砂常温抗拉（弯）、热抗拉（弯）强度试验，采用FLW覆膜砂抗拉（弯）强度制样仪和SLW型液压强度试验仪进行；

2、当制样仪温度达到232℃要求时，开始制样，一次做三个同样的试块；

3、热拉强度测定：在加热2分钟时，迅速取出试块，夹在强度试验仪的夹具上，逐渐加负荷，直至试块拉断，读出试验仪压力表上的读数，则为该样块的抗拉（弯）强度；（注：取出样块到测试完成，其时间不允许超过15秒钟）
4、常温抗拉（弯）测定：从模具中取出样块放在空气中自然冷却至常温，然后将样块夹在试验仪夹具上加负荷，直到样块断裂，读出试验仪上压力表数据，则为样品的常温抗拉（弯）强度；

5、每批产品试验的抗拉（弯）强度结论，应测出上述三个样块值的平均值作为该批产品的抗拉（弯）强度的最终值。
二、覆膜砂发气量检测

1、覆膜砂发气量试验用SFL型记录式发气量测定仪，天平（感量0.001g）、瓷舟进行试验；

2、先将发气量测定仪升温至850℃，并保持恒温；

3、称取用做抗拉强度试验用的“8”字形试块的断口处磨下来的砂子1g，均匀的置于瓷舟中（使用前需经1000℃灼烧3分钟后置于干燥器中冷却至室温）；

4、将盛有覆膜砂试样的瓷舟送入发气量测定仪的石英管的红垫部分，迅速用塞子将管口封闭，同时发气量测定仪的记录部分开始工作，记下被测试样的发气量；
5、按以上每种试样连续测试四次，其中第一个数据只作参考，取后三个数据平均值为该产品的发气量。

三、覆膜砂熔点检测

1、覆膜砂熔点测定在FRD覆膜砂熔点测定仪上试验；

2、设定测试仪定时器时间为60秒；
3、用角形铺砂器的短边，将覆膜砂均匀倒在加热棒上，形成如铺砂器一样长的薄长条（宽3mm、长2mm）；
4、在达到规定的时间内，用特制的毛刷，以自然的压力（以毛刷稍微地弯曲为宜）沿着加热棒从右到左刷试样；

5、以加热棒上最右端粘附有砂粒为测量点，此时读出测温仪上的温度，则为被测样品的熔点；

6、重复测定三个试样，取其平均值，则为该批砂的熔点。

四、含泥量的检测

1、随机从批量中取各个不同点1kg/批，四分法试验（每批≯60吨）；

2、称烘干的试样砂50±0.1g，放入容量为600毫升的SXW涡流式砂杯中，加入390毫升水和10亳升浓度为5%的焦磷酸钠溶液，煮沸3 ～５分钟；
３、将洗砂杯置于SXW涡流式洗砂机上，搅拌15分钟，取下洗砂杯，再加入清水至标准高度125毫米处，并用玻璃棒搅拌约30秒后，静置10分钟，用虹吸管将浑水排除干净；

4、这样反复进行多次，直至洗砂杯中的水已达到透明不再带有泥类为止；

5、最后一次将选砂杯中的清水排除后，将试样和余水倒入直径为100亳米左右的玻璃漏斗中过滤，然后试样连同试纸置于玻璃皿中，在电烘箱中烘干至恒重（温度为140～160℃）；

6、烘干后置于干燥器内，待冷却至室温时称重，损耗的总价为含泥量。

五、粒度的检测

1、随机从批量中抽取不同点1kg/批，四分法试验；
2、将震摆式筛砂机的定时器旋扭旋至筛分需要的时间位置，此时将试样放在全套的铸造用标准筛上面的筛子上；

3、再将装有试样的全套筛子坚固在筛砂机上，进行筛分；

4、筛分时间为12～15分钟；

5、当筛砂机到时停止，依次将每一个筛子以及底盘上所遗留的砂子，分别倒在光滑的纸上；

6、称每个筛子上的砂粒重量，最后计算出每个筛子上砂子占试样总重量的百分率；

六、安息角检测

1、将安息角仪器置于水平位置；

2、把砂均匀加入到下料斗中；

3、观察砂经下料均匀流入堆砂平台；

4、当平台上堆积的砂可流入测量处底部的盛料仓时，即停止加砂入下料斗；

5、看堆积平台上的砂流出现静止状态，形成的自然角度，此时安息角仪上的显视的计数即为安息角数值。

七、覆膜砂热膨胀检测
1、随机抽样1kg，四分法试验；

2、打开高温性能测试仪制样机电源加温，制样机设定控制温度为240℃；

3、当温度达到工艺要求时开始制试样，2分钟后方可从模具中取出试样；

4、型砂高温性能测试仪设定温度为850℃，当试样在高温的作用下发生曲线式的膨胀；

5、在一定的时间高温下，试样发生膨胀的最高峰值即为覆膜砂膨胀率读数。
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