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第八讲 不断进行工艺改进

经常不断地进行工艺技术改进
,

这是一个企业

充满活力的重要标志之一
,

也是取得企业最好经济

效益的一条极好途径
。

工艺人员则要通过实践
,

善

工进的术于总结
,

敢于创新
,

不但要改变已

艺
,

还要不断地有意识地改进工艺

步
,

从而提高工艺水平
。
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注 图为四个零件
,

单独备料
,

用四

畏模具分另
,

冲制
。

,

夺

工艺改进的原则是 在保证产品零件设计要求

前提下
,

保证加工过程中的稳定性
,

保证制造上最

简单而且最经济
。

冷冲压零件的工艺改进是多方面的
,

主要着重

考虑的内容为 ‘

①要使冷冲压件加工最少的工序和最低的劳动

量 ,

②要使冷冲压件加工耗费材料最少
,

进一步降

低制造成本 ,

③冷冲压零件使其尽可能地减少和避免机械加

工工序

④实现零件形状尺寸的模具制造要简单
,

结构

合理
,

安全可靠
。

特别发现不安全因素 的模 具 结

构
,

要及时更改或改进 ,

⑤工艺人员有责任建议并配合模具设计师
、

冲

压工人
,

根据不同零件
、

设备
,

模具形式
,

利用 冲
床的机械动作袭士自动送料和自动卸料装置

,

代替

手工操作
,

提高生产效率
,

及确保工人安全生产
。

对合理而稳定的专用送料或卸料装置
,

可填工装申

请卡 同模具申请卡
,

并纳入工艺文件
,

以便统

一技术管理

⑥根据本企业生产批量的增大
,

工艺要想方设

法
,

提高工序的生产效率
,

提高冲床的一次冲压利

用率
。

如图 所示
,

四个零件 内环
、

垫板
、

线

板
、

垫圈
,

在产品零件少量生产时
,

原工艺都各

自备料
,

单独工艺
,

用 四副模具分别冲制而成
。

随

着产品的大量生产
,

内环 的中间余料白白浪 费
,

原工艺已不能适应
。

经统盘考虑
,

工艺改进
,

利用

内环 中间余料
,

四个零件合井套料
,

见图、

用一副冲模一次同时独成
。

一次同时冲四件 不

但利用了中间余料
,

而且大大提高了生产率
。

随着科学技术的突飞猛进
,

实现冷冲压件的工
艺手段也随之提高认工艺人员在实际工作中

,

要尽

可能地采用新工艺
,

新技术取代较陈旧而落后的工

艺
。

不但要不断工艺改进
,

而且要关心新技术的发

展
,

敢于创新
,

不断提高
,

从而编出合理而先进的
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图 理

注 图 四 个零件合并
,

用一 副模具一 次同时

冲成
,

且利 用 了中间余料 功效大 大提 高
。

套料

零件厚度 均为 、 。

冷冲件工艺
,

使企业获得最佳的经济效益
。

这是冷

冲压工艺人员应有 的职责
。

第九讲 工艺师的业务建设

如果工艺师没有一定的工艺知识
,

相当的技术

能力
,

要编出一份合理而先进的冷冲压工艺
,

很难

设想
。

所以
,

搞好冷冲压工艺师的业务建设
·

不断

提高工艺师的技术水平
,

是编好冷冲压 工 艺 的 基

础
。

冷冲压工艺师的业务建设
,

大致为

①练好基本功

工艺师要练好基本功
。

如写好工艺过程卡上的

仿宋字
、

学习善于表达工艺意见等
。

因为工艺过程

卡等工艺文件
,

是工 人生产 的法规
,

是生产技术指

导性文件
。

一份工艺
,

必须字体端正
,

明 确 清 楚

特别数字
。

②编制通用模具手册

根据本企业产品的具体情况和特点
,

有意识地

生产技术 “投资
” ,

分门别类地设计
、

制造成套的

通用模具
。

如 通用 冲圆孔模
、

方孔 模
、

长方 孔

模
、

切角模
、 、

切槽模
、

成形孔模等 并 汇 编 成 手

册
。

这样的生产技术 “投资 ” 很重要
,

它能在产品

零件数量一定的条件下
,

减少模具制造的数量
,

降

低产品制造成本
。

由于通用模具立等可用
,

不但编

制工艺方便 还可大大缩短新品试制速度
,

这是提

高企业经济效益的又一条好的工艺方法
。

③编制工艺辘助参考资料
‘

毓制冷冲压工艺时
,

除了必要的专业技术参考

资料外
,

还要根据本企业的具体情况和特点
,

编制

一些工艺辅助参考资料
。

编制 “本企业冲压设备汇编手册 ”
。

本企

业冲压设备汇编手册的内容一般是 冲床型号
,

设

备型式
、

吨位
、

工作行程
、

工作台面
,

冲头把安装

孔尺寸等等
。

编制
“本企业库房现有模具汇编手册 沙

。

本企业库房现有模具汇编手册是指一般已生产过的

有一定典 望性的膜具汇编入册
。

汇编的 内 容 一 般

为 模具型式 类别
,

模具使用特性
,

所冲零件

材料厚度及形状尺寸等等
,

这样的汇编 分 类 汇

编
,

不但为编制工艺提供方便
,
一

而且可趁免模具

的重复设计和制造 同样条件下
,

可减小模具制造

工作量
,

节省钢材
,

减少模具库存面积
,

从而降低

产品制造成本
。

“ 除此之外
,

还可编制一些适合本企业特点的

其它工艺辅助参考资料
。

④有计划地制订工艺试验项目

工艺师要提高工艺技术水平
,

除了编制工艺和

处理工艺技术问题外
,

有计划
、

有 目的地结合生产

做些工艺试验是十分必要的
。

在工艺试验过程中
,

积累经验
,

丰富知识
,

获得数据
,

为全面推广新工

艺提供
、

经验和可靠的依据
。

⑤必要的参观学习和技术交流

一个人的知识和见识是有限的
。

工艺师有针对

性的参观学习和技术交流一些新技术
,

新 工 艺
,

或先进经验 以充实 自己
,

提高自已
,

为分析工

艺问题
,

处理技术问题
,

开阔思路
,

积累经验 , 为

编制工艺时能得心应手
,

多快好省创选条件
。

⑥不断知识更新

冷冲压工艺师不但要热悉和掌握本专业范围内

的工艺知识 还要经常了解和掌握本专业国内外的

新工艺
、

新技术的发展
。

有目的地学匀国内外的新

工艺
、

新技术
,

是当今时代知识更新伪需要也是赶

超世界先进技术水平的需要
。

不断知识更新
,

编好

冷冲压工艺
,

结合本企业的实际情况
,

将新工艺
、

新技术积极应用于生产
。

从而使企业兴旺发达
,

获

得最佳的经齐效益
。
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