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提  要 

我的研究生学习和论文工作是按导师宋玉泉教授提出的“科、教、

产”一体化的模式进行的。“科”是指科学研究，本人的论文工作是本

所的板材成形工艺研究的一部分；“教”是指人才培养，我在顺利通过

研究生课程学习和论文开题报告之后，在导师指导下，已完成论文的全

部内容，进行了一轮理论联系实际，独立完成分析问题、解决问题能力

的培养和锻炼；“产”是指论文的研究成果对生产力的发展要有所贡献。

本论文“盒形件拉深的研究”，主要是盒形件液压拉深的研究，并侧重

于应用技术方面的研究。文中，首先系统地综述了拉深特别是液压拉深

的发展及现状，并进一步总结了盒形件拉深研究的进展，进而提出对非

轴对称零件──盒形件的研究。然后，论文中使用动态显式有限元算法

LS-DYNA对NUMISHEET’93中提出的方盒形件标准考题分别做了传统

拉深过程和液压拉深过程的数值模拟，并将模拟结果进行了多方面的对

比，从对比中体现了使用液压拉深成形盒形件的优势。最后，在本论文

中做了大量的数值模拟，通过数值模拟结果探讨了液压拉深中各种工艺

参数对成形效果的影响；在导师宋玉泉教授的专利思想“精冲模架”的

基础上，依据几种不同的液压拉深技术设计了盒形件液压拉深的工装和

模具。这些工作为下一步的研究及生产工艺的制定提供了有参考价值的

借鉴，同时也证实了“精冲模架”专利的科学性和创新性。 


