高锰钢履带板（防滑板）

砂型配制

	序号
	成份
	配比

（%）
	加料顺序
	混碾时间（min）
	工艺性能参数

	1
	硅砂
	100
	同时加入
	3
	紧实率52%～59%

透气率＞80

湿压强度0.042～0.06N/mm2
水分４%～５％

每槽混碾量550kg

	2
	膨润土
	8～10
	
	
	

	3
	纸浆液
	4～5
	再加入
	12～15
总计：15～20
	

	4
	水
	适量
	
	
	


造型面砂

注：①纸浆液密度1.2～1.25g/cm3（兑水后）。

②钠基膨润土。

③原砂必须烘干，含水量不得大于０.５％。

