项目简介

一．项目开发背景
金属型铸造在我们国内起步比较晚，90年代末，随着摩托车.汽车行业低成本的发展要求，金属型铸造以其批量性和稳定性的特点，在行业中得到认可.发展壮大，并逐步替代了进口产品。
模具涂料是金属型铸造生产中不可缺少的辅料，其产品性能直接影响着铸造产品质量，在很长的一段时期里，铸造企业一直使用着氧化锌. 滑石粉、膨润土等传统工艺配方制作的模具涂料，传统的铸造涂料只是在铸件和铸型中间起到阻挡隔离作用，在性能和使用上无法满足批量生产的需要，尤其在浇冒口的保温方面达不到理想效果，使浇冒口不能起到正常的补缩作用，直接影响到铸件的内在质量。由于技术和材料原因，另外由于金属型浇冒口涂料在用量上的原因，大多的辅料企业不愿投入过多的精力去开发它，虽然已经有很多的国外涂料企业进驻国内市场，但是在金属型浇冒口涂料的开发和应用方面却一直是个薄弱环节，很多铸造企业仍然沿用着传统的石棉粉加粘结剂的方式，根本无法满足正常生产的需要。还有一部分有能力的企业直接选择进口产品，造成昂贵的辅料采购费用。
二．项目的可行性

我们的技术开发人员结合近20年的铝合金金属型铸造工作经验和对日本进口产品的使用研究，开发研制出的铝合金金属型浇冒口涂料经过长期的使用和实践证明，该产品在其保温性能.粘结性.透气性.涂刷性能和抗冲刷性能等方面已经达到进口产品的性能，（我们一般要求一个班次进行一次补刷，以保证涂层质量和效果），能够有效地提高浇冒口的补缩作用，消除铸件缩松缺陷的产生，并且可以将浇注过程中产生的气体有效地排出模具外，减少窝气缺陷的产生，对于提高铸造产品质量和生产效率能够起到关键作用，完全可以替代日本进口产品。
通过与国内其他外资品牌的产品比较，在使用效果和保温性能上我们的产品略占优势，尤其在保温效果方面尤为突出。在产品价格方面，以深圳某外资品牌为例，他们销售的几个产品价格在40—120元每公斤，但是他们的产品是不能进行稀释的，而我们的产品是可以用自来水进行稀释后使用。假如我们的产品市场销售价80元每公斤，经过稀释后一公斤变成2公斤，价格变成了40元每公斤。所以，在价格方面我们的产品占有更大的优势，可以大幅降低企业的采购成本。
三．项目现状

在企业产能方面，由于目前我们只针对当地的两家铸造企业（其中一家为日资企业，年产铝合金铸件1000吨以上，主要生产出口欧美的高端汽车部件，之前一直使用从日本进口イソライト株式会社的成品涂料，现在改为使用我们的产品。另一家是私营企业，主要生产汽车转向器产品，以前也是使用日本进口涂料），以目前的小型加工能够满足供应，所以暂时没有添加大型的设备。在批量生产的准备方面，我们预留了充足的周转资金，并且已经储备了可以生产15吨成品涂料的原料，对专业设备的考察引进也在同步进行中，为大批量生产提前做好了充足的准备，随时可以根据市场的需求投入设备进行大批量生产。
除了金属型浇冒口涂料外，我们还对低压铸造的升液管涂料和金属型型芯及拔模斜度小易粘铝部位的专用涂料进行了开发研制，并且已经进入实际阶段，不久也将会推向市场。
烟台徳威科技有限公司
浇冒口涂料说明书

适用范围： 金属型铸造模具浇口.冒口.内浇道及暗冒口。

功能特点： 1.本涂料保温、隔热性极强，可减少铸件因冒口补缩不足或浇口处热节温度过高而造成的铸件缩松和硬质点的产生。

2.透气性良好，有利于铸件内气体排除，减少铸件气孔发生。

3.提高铝液流动性，防止铝液对模具的侵蚀，提高模具使用寿命。

              4.易涂刷， 附着力强且不宜剥落，一次涂刷可持续一个班次。
使用说明：1.第一次使用该涂料的模具，必须进行喷砂处理。

2.将本品与干净的自来水按体积配成1：1的溶液。

3.将模具加热至200度左右开始用刷子逐层涂刷，（如模具温度低于150度可重新加热），涂刷厚度大于1mm为宜，尽量保持涂刷面光滑。

4.涂刷完毕后与模具同时进行预热，达到浇注温度后可进行浇注。

注意事项  1、本品长时存放会有沉淀现象，使用前请充分搅拌，不影响使用性能。
               2、请于0℃以上环境中密封保存。
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地址：烟台市芝罘区蓁山路108号            电话：0535---6679828
手机：                                    传真：0535----6678106

网址：www.ytdewei.com                     邮箱：yantai74@163.com










































涂刷完毕的浇口








