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	涂料粘度检验作业指导书(涂4-便携式粘度流杯)
	文件号
	

	
	
	版本
	试用

	零件名称
	C9缸盖
	零件号
	504190001
	工 序
	涂料粘度检测
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1、 检验作业测量仪器及规格
	测量仪器/检具名称
	仪器/检具编号
	型号/规格
	备注

	涂4-便携式粘度流杯
	
	
	

	秒表
	
	
	


2、 检验方法
1. 检验前应检查流杯杯壁和流出孔应干净光滑，否则应用清水或酒精清洗干净并用软布擦干或风干；
2. 低速搅拌涂料，将涂4-粘度流杯深入涂料搅拌池（注意安全，涂料池液面应超出最高搅拌叶片最高面240mm）液面下约30-50mm后,匀速提起涂4-粘度流杯，待其流出孔下端端面离开液面开始按表计时，监视流出孔的流线，当流出孔底部的流线一旦中断而成滴状时按停秒表停止计时，记录流出时间；
3. 涂4-粘度流杯用完后应立即用水清洗并用软布擦干或风干。
3、 检验结果及处理
1. 涂料粘度测定的各次读数误差不应超过0.5秒，有效测量值应不少于3个，取其算术平均值作为该涂料的粘度值。
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