
钛厚度为5mm和10mm两种，材料牌号

为TA1工业纯钛，该厂成功地将等离

子弧焊用于汽提塔的钛板衬里焊接，

包括封头和管板爆炸复合用5mm大张

钛板的拼接，以及5mm、10mm厚钛板

衬里筒身平板拼缝与筒身合拢纵缝的

焊接，焊接质量达到设计要求。等离

子弧焊接能一次焊透焊件整个厚度，

大大提高了生产率。以10mm厚钛板为

例，比钨极氩弧焊能提高效率5~6倍。

同时，对焊工的操作熟练程度要求较

低，质量稳定，是一项值得大力推广

的先进焊接工艺 。

等离子弧焊直接金属成形技术的

工艺研究，直接金属成形是一个受多

种参数耦合影响的系统。构建的直接

金属成形系统在50A等离子弧电源下对

Ф0.4mm的304L不锈钢丝堆积成形时成

形效率达到了90mm/min。而成形速度

和电流是影响成形轨迹宽度的主要因

素。

微束等离子弧焊焊接电流最小可

以控制到0.06A，可焊接0.01mm的极薄

板，适用于精密焊接工艺。超薄壁管

子的微束等离子弧焊在许多工业部门
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中有着广泛的应用，可用来制造金属

软管、波纹管、扭力管、热交换器的

换热管、仪器仪表的谐振筒等，有时

超薄壁管子在高温高压、复杂振动和

交变载荷下用来输送各种腐蚀性介质。

用焊接工艺制造超薄壁有缝管是把带

材卷成圆管，然后焊接起来。这种方

法工艺简单、生产率高、成本低。采

用焊接工艺制造的焊接波纹管，可以

根据使用需要设计出各种波形膜片，

选择较大的内外径差，为采用新型弹

性材料制造波纹管开辟了一条新途径。

波纹膜片通常采用微束等离子弧焊，

只有被套焊的波纹膜片厚度大于0.2mm

时才用小功率钨极氩弧焊 。

等离子弧焊能量密度高、线能量

大、效率高。微束等离子弧焊具有能

量集中、温度高、焊接速度快、电弧

稳定性好，可焊材料多、焊缝质量好

等特点。等离子弧焊和微束等离子弧

焊的应用渗透到各个领域，得到广泛

应用。变极性等离子弧焊是一种很有

前途的用于铝及其合金的焊接方法，

[11]
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被看作在21世纪有着广泛应用前景的

焊接方法。展望21世纪，随着科学技

术的不断发展和进步，计算机在焊接

领域的应用将越来越广泛，机械制造

行业对于先进焊接生产技术的需求也

越来越迫切，穿孔等离子弧焊技术以

其高质量、低成本、自动化程度高的

特点，在焊接领域将占据重要地位。
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电焊机产品选购小常识
电焊机的用途很广泛，因其在使用时是带电的，在施工现场

恶劣的环境下使用很容易引起触电、着火，甚至会危及人身安全

和财产安全。同时，焊机质量的好坏，也是导致焊缝质量好坏的

重要因素。所以，在选购电焊机时要注意以下几点要求：

一、要到正规的生产企业或大商场去选购，并且要选购市场

占有率较高的名优 产品。千万不要贪图便宜或到小商店去购

买，那样的电焊机质量无法得到保证。

二、选购时，检查产品上的铭牌是否有生产厂家的名称、生

产地址、规格型号、焊接电流调节范围、负载持续率及输入电压

电流等一些内容，然后根据工作需要确定要购买的焊机。

三、购买时可以要求经销商提供产品质量检验报告或合格

证。因电焊机产品是国家强制性认证产品，所以购买时一定要确

认该产品是否通过“CCC”认证。也可以上网查询，网址：Http://

www.cqc.com.cn。

四、购买时一定要检查该产品是否有接地螺钉，接地螺钉连

接处应无油漆，接地良好。机芯是否清洁，绝缘是否有损坏，以保

证使用安全，必要时也可检查一下。

五、购买前可以通电检查一下面板上开关的操作，转换以及

安装情况，电源指示灯的亮灭，风扇是否正常，电源部分是否有

异常的振动及蜂鸣声，是否有异味，外观上是否有变色等发热现

象，以保证电焊机的质量，充分发挥电焊机的性能。

六、如要购买气体保护焊机的，在购买前还要检查配件是否

齐全，送丝机是否有油污，转动是否平稳，连接电缆是否匹配，

外表绝缘是否有损坏，以保证电弧的稳定性。
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