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常见液压现象与液压阀故障的探讨 
胡忠泽 

(重庆 ABB变压器有限公司。重庆 400052) 

摘 要：在液压系统中使用最为广泛的一个元件就是液压阀，液压阀通过对液压系统中液体的流向、压力、流量等进行控制，实现 

液压系统工作的。但是在液压系统实际工作中，会出现一些故障影响液压系统的正常工作和运行，为此文章针对液压系统常见的 
液压现象以及液压阀常见故障进行分析研究，然后提出相关的解决对策。 
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当前液压系统工作中会出现一些故障，这些故障的产生影响着 

液压系统的正常工作 ，为此文章针对液压系统常见的液压现象以及 
液压阀产生机械故障两个方面进行分析研究，提出一些故障排除策 

略，促进液压系统的正常运行。 
1液压阀机械故障 

液压阀出现的机械故障是因为液压阀的尺寸、精度、粗糙度等 

技术和指标要求，没有达到规定的要求，没有对液压系统中各项元 

件间的配合度进行有效的保证和比对，或者对元件没有保护好，造 
成元件损伤等，这些都是造成液压系统中液压阀工作失效的因素。 

1．1磨损 

液压阀在液压系统中的工作方式是阀体和阀芯相对运动，这种 
工作方式不可避免的就是磨损。液压阀的阀体和阀芯进行相对运动 

的过程中，会不断的摩擦，在工作一段时间后，液压阀各元件之间的 

尺寸、形状、质量等发生变化 ，不再是液压阀原有的特性，在液压阀 
工作中就会失效，出现故障。例如，在液压系统中的减压阀工作中， 

锥阀和阀座之间因为长时间的摩擦、磨损，造成零件之间的配合度 
不好，在液压系统中，减压阀就无法起到减压的作用I”。 

危害 ：当减压阀的锥阀发生磨损或者出现划痕时，就会造成减 
压阀锥阀和阀座之间的接触不良，因而造成减压效果不 良，压力的 

产生不稳定；如果是减压阀的磨损和阀体之间存在较大的间隙，或 
者减压阀的磨损非常严重，此时减压阀工作时，就会造成严重的泄 

漏等。 

对策 ：更换相关的零件 ，保证各个零件之间有非常高的配合度， 

密封性能好，减少因为零件之间的配合，引发的磨损问题。 
1．2疲劳 

液压系统中的液压阀其中的各个零件在长时间的工作下会产 

生疲劳或者发生裂纹，例如，液压阀中的弹簧，在长时间的、高负荷 
工作下弹簧的长度和弹性会发生变化，或者出现剥落、损坏、失效等 

现象。 
危害：在液压系统的压力的无法到达工作需求 ，这时出现的故 

障就可能是弹簧折断、弯曲等，造成液压阀的阀芯无法复位，液压泵 
也会因为弹簧的高负荷工作发生故障，影响其正常工作；液压系统 

中的减压阀其内部的弹簧发生变形以后，会造成整个系统压力的不 
稳定，达不到最高压力。 

对策：禁止液压系统长时间不间歇的工作，可以采用间歇式的 
工作状态，将液压系统零件产生的疲劳程度降低，减少液压元件因 

为过渡疲劳产生的损坏。 

1．3变形 

在液压系统工作中，其各个组成元件在工作的过程中会因为残 
余应力的影响或者在运行的过程中因为外加载荷过大，而发生变 

形，这种故障在实际工作中，产生后无法再实现元件的功能。 
危害：液压系统中的溢流阀其阀芯发生变形之后，就会造成其 

没有灵活性，造成整个液压系统的压力不稳定；如果是液压系统中 
的卸荷阀发生变形 ，那么整个系统的卸荷转换就会非常的缓慢，在 

卸荷转换之后，也无法再正常的工作。 
对策：在液压系统工作中，要根据液压系统的实际压力需求，进 

行外在压力的施加，防止外加压力过大而引起的零件变形，影响整 
个系统的工作，在液压系统工作时，需要有工作人员，时刻对液压系 

统的工作状况、各元件的灵活性等进行检查和检测。 
1．4腐蚀 

液压系统工作中其液压油中可能带有水分或者其他的物质，在 
液压系统长时间工作中，就会将液压系统中的阀门腐蚀 ，造成零件 

尺寸不合，精度不够。 

危害：液压系统中的溢流阀，当其阀芯受到腐蚀之后，阀体与阀 
芯之间的配合就没有起初那么好，造成整个液压系统的压力无法达 

到工作所需；减压阀零件被腐蚀之后 ，会造成零件接触不良，系统的 
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稳定性不好。 

对策：定期的更换液压油，或者在液压油中加入一一些吸收水 
分，中和其他物质的物质，并保证不影响液压油的质量，将液压油中 

的水分除去或者是降低，减少设备的腐蚀，以及腐蚀的速度。当有设 

备的腐蚀影响到液压系统的正常工作时，需要及时的更换新元件， 
新元件和设备中其他元件之间的配合度一定要达到要求。 

2液压现象 

2．1液压卡紧 

这种现象的产生主要是因为液压系统中阀孔与阀芯之间的孔 
隙非常小，其中的液压油向阀芯移动的过程中需要克服的只有摩擦 
力，但是在实际工作中液压油移动过程中需要克服的摩擦力非常的 

大，阀芯的移动非常的吃力，这个现象我们将其称为液压卡紧现象。 

产生原因：液压卡紧现象的产生的原因有很多种，例如，有的是 

因为脏物进入到阀孔缝隙中，造成阀芯移动困难，有的是因为阀孔 
缝隙过小，在系统运行中液压油的温度升高，导致阀芯膨胀卡死，无 

法移动。导致液压卡死现象的主要原因是阀体等零件的几何形状存 
在误差、同心度发生变化等，造成的不平衡液压力，进而产生液压卡 

紧现象。 
危害：液压系统产生液压卡死之后，会影响整个液压系统的稳 

定性，造成液压系统中元件的动作受到影响，将该系统原有的自动 

循环进行破坏，进而造成液压设备发生故障。如果液压系统产生的 
液压卡紧是电磁力驱动，这种卡紧将会造成整个电磁铁的烧坏，也 

会加速其他元件的磨损程度，将液压系统的元件寿命缩减。 

对策：为了将液压系统运行中的液压卡紧现象消除或者减小， 
可以采用的方法有 ，第一，定期的更换液压油等液压系统使用油液， 

对油液中的脏物、杂物进行清除，保证油液的清洁度，防止因为杂物 
的浸入，造成元件移动困难，发生卡紧或者是卡死现象。第二，保证 

液压阀等阀门的阀体和阀芯之间的配合度，对液压系统工作中的油 
温进行控制，避免油温过高造成阀芯膨胀发生卡紧现象。第三，在液 

压阀的阀芯某一部位开设一个均压槽，但是不能影响其正常工作， 
并且要保证均压槽的通畅闭。 

2．2液压冲击 
液压系统在其工作的过程中，因为阀门的迅速的转换、开启、关 

闭等，造成液压管中的液体压力急剧变化，产生较大的波动，这种现 
象称为液压冲击。 

危害：液压冲击产生以后，其压力值会在极短的时间内，增加到 
正常值的四倍左右，正是由于这种液压的急剧变化，会造成液压系 

统中的密封设备、装置、管道发生损坏，造成液压系统、设备的异常 
振动。 

对策：在液压系统工作的状态下，将元件的更换时间尽可能的 
延长，如果运行中需要进行转向等操作，操作速度不能过快、过猛， 

切换时间尽可能延长，避免产生液压冲击。 
3结束语 

液压系统在实际工作中，会因为各种因素的影响，发生故障，一 

些故障是可以避免和修复，但是还有一个故障是无法修复，这就会 
影响到液压系统的正常工作 ，减低元件的使用寿命 ，我们分析了部 
分液压现象和液压阀故障，提出了相关的解决对策，希望对液压系 

统的稳定性和安全性起到一定的帮助。 
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