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序 － 关于国家标准 

 

本英国标准是欧盟标准 EN 1563：1997 及其修正文件 A1:2002 的英语版本，由欧盟标准委员会（CEN）发

布执行。它取代 BS 2789:1985，后者同时撤消。 

在本标准的文本开始和结束部分对引用或根据修订文件进行的变更以标识符 标注。标识符加上

修订文件的编号共同表示对 CEN 文本的变更。例如：根据 CEN 修订文件 A1 进行的文本表示为  

在本标准的起草中，受 ISE/35 铸铁技术委员会的委托，英国承担具有以下职责： 

-- 帮助咨询人理解本文本； 

-- 向欧盟委员会的相关责任部门呈报对全部咨询所做的解释以及变更建议，并告知英国的关注点; 

-- 跟踪国际和欧洲的相关发展，并负责其在英国的推广实施； 

分委员会的代表机构名单可以向其秘书处索取。 

 

交叉引用 

对于与本标准文件相关的英国标准以及在英国执行的国际标准标准和欧洲标准，可以在国际标准相关

索引中的 BSI 标准目录中查到，或使用 BSI 标准电子目录中的“FIND”功能检索。 

任何英国标准并不意味着涵盖合同中的所有必要条款。本标准的使用者有义务对正确应用该标准负

责。 

遵守英国标准并不意味着免责于法律义务。 

 

页码内容概览 

本标准文件包括一页封面、一页内封面、欧盟简介页、2-23 页和封底。在本标准文件中的英国标准协

会版权声明里说明了本标准的最后发布时间。 

 本文件侧栏中说明了修正文件中的最新变更。 

 

在标准发布后公布的修正文件 

 

修正文件编号 发布日期 备注 

14004 2002 年 11 月 1 日 参见序－关于国家标准 
 

   

   

 

本英国标准在工程委员会的指导和在标准委员会的授权下制定，并与 1997 年 10 月 15 日起开始实施。 

 

BSI 2002 年 11 月 

ISBN 0 580 28395 X  
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       欧洲标准                          EN  1563 

     1997 年 6 月 

                                          +A1 

                                          2002 年 5 月 

  

 

关键词：铸造工程,、铸铁、铸造物、等级、质量、标识、分类、机械性能、抗拉强度、延伸度、硬度、机械测试、取

样        

 

英 语 版 

铸造---球墨铸铁 

（包括修正文件 A1:2002） 

 

本欧洲标准于 1997 年 5 月 2 日经 CEN 批准通过，修正文件也于 2002 年 4 月 11 日由 CEN 批准通过。 

CEN 成员必须遵守 CEN/CENELEC 国际法规，保证完整且无变更地给予本欧洲标准相当于国家标准

的地位。中央秘书处或 CEN 成员国应提供与此国家标准相关的最新目录和参考书目。 

本欧洲标准有三种官方版本（英语、法语和德语）。任何由 CEN 成员国主持翻译成自己语言的版本，

在通报了中央秘书处后具有与官方版本同样的地位。 

CEN 成员主的体包括奥地利、比利时、捷克共和国、丹麦、芬兰、法国、德国、希腊、爱尔兰、冰岛、

意大利、卢森堡、荷兰、挪威、葡萄牙、西班牙、瑞典、瑞士和英国的国家标准机构。 

 

 

 

 

 

CEN 

 

欧洲标准委员会 

中央秘书处：rue de Stassart 36, B-1050 Brussels 
@ 1997 CEN. 版权属 CEN 所有，对其进行的任何形式和任何方式的使用都须经版权所有方的许可。 
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前言 

本欧洲标准由 CEN/TC 190 铸造技术的技术委员会编制，委员会的秘书处设在德国标准协会。 

本欧洲标准将最迟于 1997 年 12 月以发布同文说明或背书的形式被赋予国家标准的地位，与此同时与

之相抵触的国家标准也将最迟于 1997 年 12 月撤消。 

在工作程序上，CEN/TC 190 铸造技术的技术委员会要求 CEN/TC 190/ WG2.30 球墨铸铁和奥贝球铁

术委员会制定以下标准： 

EN1563 铸造--球墨铸铁。 

根据 CEN/CENELEC 国际条例的规定，以下成员国的国家标准组织必须执行本欧洲标准，包括：奥地

利、比利时、捷克共和国、丹麦、芬兰、法国、德国、希腊、爱尔兰、冰岛、意大利、卢森堡、荷兰、挪

威、葡萄牙、西班牙、瑞典、瑞士和英国。 

关于修正文件 A1 的前言 

针对欧洲标准 EN 1563:1997 的本修订文件由 CEN/TC 190 铸造技术委员会制定，委员会的秘书处设

在德国标准协会。 

本标准的修订文件将最迟于 2002 年 11 月通过发布同文说明或背书的形式被赋予国家标准的地位，与

此同时与之相抵触的国家标准也将最迟于 2002 年 11 月撤消。 

根据 CEN/CENELEC 国际条例的规定，以下成员国的国家标准组织必须执行本欧洲标准，包括：奥地

利、比利时、捷克共和国、丹麦、芬兰、法国、德国、希腊、爱尔兰、冰岛、意大利、卢森堡、荷兰、挪

威、葡萄牙、西班牙、瑞典、瑞士和英国。
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绪论 

本欧洲标准所涵盖的是根据材料机械性能对球墨铸铁的分类。 

球墨铸铁的性能取决于其结构。 

评测材料的机械性能可以在试样上进行，试样的制取是从以下三种样品上切削获得的： 

--分铸样品； 

--熔补铸于铸件或进给系统上的样品，以下指熔补样品； 

--从铸件上切下的样品（仅在买卖双方有约定时）； 

材料等级是根据对从分铸样品上切削制得的试样上测量所得的机械性能而判定的。 

如果在买方的应用要求中硬度是一个重要参数，则可参看附录 A 中提供的对硬度的测定方法。 

关于球墨铸铁的更为详细的技术资料可参见附录 B。 

1.范围 

本欧洲标准根据材料的性能规定了球墨铸铁的等级及对其相应的要求。 

本欧洲标准规定了根据对从以下三种样品上切削制得的试样上所测量的机械性能而判别材料等级的

方法。 

--分铸样品； 

--熔补铸于铸件或进给系统上的样品，以下指熔补样品； 

--从铸件上切下的样品； 

本欧洲标准还规定了根据硬度不同而进行分级的标准。 

本欧洲标准不包含球墨铁铸件的技术交货条件，其详情参见标准 EN1559 和 EN 1559-3. 

本标准不适用于遵循 EN 545、EN598、EN969 和 ISO 2531 标准的管道、管配件和附件中所用的球墨铸

铁。 

2. 规范性引用文件 

本欧洲标准引用了其它标明日期或未标明日期的出版物的条款。这些引用的标准类参考资料将会在文

本中的相应位置注明，而引用的出版物明细也在以下列出。对于标明日期的参考资料，本标准引用了在制

定本标准前这些出版物的修订文件或勘误。对于未标明日期的资料，本标准引用了其与本标准相关的最新

出版物。 

EN 10002-1    金属材料---抗拉测试---第一部分：测试方法  

EN 10003-1    金属材料---布氏硬度测试---第一部分：测试方法 

EN 10045-1    金属材料---夏比冲击试验---第一部分：测试方法 

EN ISO 945：1994   铸铁-石墨结构的标识   

注：在本标准制定过程中引用的规范性参考资料除了在文本中的适当位置注明外，还参考书目中列出。
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8/27 

参见附录 C。 

3. 定义 

基于编制本标准的目的，采用以下定义： 

3.1 球墨铸铁 

为铁和碳基的铸造材料、碳基元素在材料中主要以球形石墨颗粒的形式存在。 

3.2 石墨球化处理 

将液态铁引入一种物质中与之接触使之在固化过程中产生球形石墨的处理过程。 

4. 标识 

材料应以表 1、表 2、表 3和表 4 给定的分子式或材料型号标识。 

5. 订单信息 

买方应在询价函和订单中说明如下信息： 

a) 本欧标准的编号（EN 1563）； 

b) 材料标识牌号； 

c) 经买卖双方商定的在接受订单时提出的任何特别要求。 

6. 生产 

如果买方没有其它特别规定，则球墨铸铁的生产方法和组分，以及热处理方法都应由生产方决定。 

7. 要求 

7.1 从分铸样品上切削的试样 

7. 1. 1 一般原则 

球墨铸铁试样的机械性能就符合表 1 和表 2 的规定，如有需要，还应符合第 7.1.2 节的要求。 

7. 1. 2 抗冲击试验 

表 2 中设定了室温和低温应用中球墨铸铁的抗冲击值。对该指标的测定仅在接受订单时买方对该指标

做出规定的情况下进行。 

7.2 从熔补样品上切削的试样 

7. 2. 1 一般原则 

球墨铸铁试样的机械性能就符合表 3 和表 4 的规定，如有需要，球墨铸铁试样还应符合第 7.2.2 节的

要求。 
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表 1  在切削于分铸样品的试样上测量所得到的机械性能 

 

材料标识 0.2%试验应力 Rp0.2 抗拉强度 Rm 延伸度 A

注： a: LT 代表低温；b: RT 代表室温 

1. 这些材料的数值适用于在具有同等热扩散系数的砂模中铸造的铸件。如果订单中买卖双方商定的补充协议中有规定，

它们也可依照约定用于通过其它方法获得的铸件。 

2. 不管用什么方法获得铸件，球墨铸铁的等级是基于从砂模或在具有同等热扩散系数的砂模中分铸样品上切削下来的

试样上所测得的机械性能而判定的。 

3. 材料标识应符合标准 EN1560 的规定。 

 

表 2 在切削于分铸样品的带 V 形切口的试样上测量所得到的最小抗冲击性 

 

注：a: LT 代表低温；b: RT 代表室温 

1. 这些材料的数值适用于在具有同等热扩散系数的砂模中铸造的铸件。如果订单中买卖双方商定的补充协议中有规定，

它们也可依照约定用于通过其它方法获得的铸件。 

2. 不管用什么方法获得铸件，球墨铸铁的等级是基于从砂模或在具有同等热扩散系数的砂模中分铸样品上切削下来的

试样上所测得的机械性能而判定的。 

3. 材料标识应符合标准 EN1560 的规定。 
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7. 2. 2 抗冲击试验 

表 4 中设定了室温和低温应用中球墨铸铁的抗冲击值。对该指标的测定仅在接受订单时买方对该指标

做出规定的情况下进行。 

7.3 从切削于铸件的样品上制备的试样； 

如有必要，买卖双方应就以下方面达成协议： 

－在样品上取样的位置; 

－应测量的机械性能； 

－这些机械性能的数值。 

注： 

1. 由于截面厚度存在复杂性和多样性，铸件的性能可能并不一致。 

2. 表 1、表 2、表 3 和表 4可以用于指导铸件中的相关性能，但是其性能的值应等于或低于表 1、表

2、表 3 和表 4 中所列的数值。表 1 和表 2 中给定的数值主要适用于小型铸件，表 3 和表 4 更适用于大型

铸件。更多的指导数值参见附录 D。 

7.4 根据硬度不同而分级 

仅当买卖双方商定时，才对硬度进行规定（参见附录 A）。 

7.5 石墨结构 

石墨结构应按照 EN ISO 945：1994 标准做成 V 和 VI 形。更精确的定义应由买卖双方在接受订单时确

定。 

该结构应通过金相检验或非破坏性方法的检验。如若发生争议，应采用微观检验的结果。 

8. 取样 

8.1 一般原则 

提供的样品应足以代表生产的铸件。 

取样应在其所代表的用于生产铸件的同一金属上取得（参见附录 E）。 

8.2 分铸样品 

8. 2. 1 取样频率和测试次数 

对典型材料的取样频率应按照生产方采用的过程质量保证程序进行。 

如果生产方没有过程质量保证程序或买卖双方没有任何其它协议，对抗拉试样的最小取样量和取样频

率应在接受订单时由买卖双方协商确定。 

如果买卖双方同意在接受订单时进行冲击试验，取样频率应由买卖双方协商确定。 

8. 2. 2 取样和试样 

样品应在砂模中分铸并与铸件同时进行典型的球化处理和变质处理。 

样品应符合图 1、图 2 或图 3 的要求。 
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表 3 在切削于熔补样品的试样上测量所得到的机械性能 

 

材料标识 
关联壁厚

抗拉强度 Rm 延 伸 度

A

0.2%试验应力 

Rp0.2 

由买卖双方商定 

由买卖双方商定 

由买卖双方商定 

 

注：a: LT 代表低温；b: RT 代表室温 

1. 在切削于熔补样品的试样上测量所得的机械性能并不能准确反映铸件本身的性能，但是相比于

从分铸样品中获得的试样有更好相近似值。  

2.  N/mm2等于 1MP. 

3. 材料标识应符合标准 EN1560 的规定。 
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表 4 在切削于熔补样品的带 V 形切口的试样上测量所得到的最小抗冲击性 

最小抗冲击值  材料标识 

室温    

分子式 型号 

关联壁厚 

mm 

3 次

测 试

平 均

值 

个值 3 次测

试 平

均值 

个值 3 次测试平

均值 

个值 

         

         

         

注：a: LT 代表低温；b: RT 代表室温；   

1. 材料的数值一般用于厚度介于 30mm 和 200mm 以及重量大于 2000kg 或关联壁厚介于 30mm 和 200mm 的铸件。  

2. 在切削于熔补样品的试样上测量所得的机械性能并不能准确反映铸件本身的性能，但是相比于从分铸样品中获得的

试样有更好相近似值。  

3.  N/mm2等于 1MP. 

4. 材料标识应符合标准 EN1560 的规定。 

 

当温度高于铸件温度时，样品不应从模上取下。 

如果在模（模内方法）进行石墨球化处理，样品应为： 

――通过一个连接的进给系统与铸件并行铸造； 

――或用一个与生产铸件相类似的在实验模具中处理的方法分别铸造。 

样品应按照与铸件相同的热处理方式进行热处理。 

图 4 所示为抗拉试验的试样和图 5 所示的抗冲击试验的试样，如有必要，都应按图 1 和图 2（阴影部

分）所示从样品上切削，或从图 3 所示的样品上切削。除非另有约定，否则样品切削的选择方式由生产方

决定。 

8.3 熔补样品 

8. 3. 1 取样和测试次数 

熔补样品应为本标准中注明的样品种类的典型铸件，以及从同一测试单元获得的具有相似璧厚的所有

其它铸件，或者是根据生产方采用的过程质量保证程序在同一时间间隔内生产的样品。 

若买卖双方没有其他特别规定，为确认材料的品质，应对材料进行抗拉试验。 

如果买卖双方同意在接受订单时进行冲击试验，取样频率应由买卖双方协商确定。 
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8. 3. 2 取样和试样 

用于制备进行抗拉试验和/或抗冲击试验试样的样品应为在铸件或进给系统上熔补制成。当铸件的单位

重量等于或大于 2000kg、或相关璧厚介于 30mm 和 200mm 之间时，熔补样品应优先选择分铸样品。 

当铸件的单位重量等于或大于 2000kg 和厚度大于 200mm 时，只能采用熔补样品试样。在此种情况下，

熔补样品的尺寸应由买卖双方在接受订单时确定。 

熔补样品的位置应由买卖双方在接受订单时确定，并充分考虑铸件的形状和进给系统，以避免对相邻

材料的性能产生不利影响。 在经过生产方确定或买方同意后，熔补样品可以用于任何重量或任何截面厚

度的铸件。  

图 6 中标出了样品的形状和尺寸。 样品周围砂模的厚度应为： 

— 对 A 型和 B 型砂模最小厚度应为 30mm ； 

— 对 C 型和 D 型砂模最小厚度应为 60mm ； 

除非另有约定，当铸件进行热处理时，熔补样品只能在热处理后才能与铸件分离。 

试样应符合图 4 和图 5 的要求。 

8.4 从铸件上切削的样品 

8.4.1 一般原则 

除了对材料的要求，买卖双方可以就铸件中协议规定的切削位置上的性能达成一致。这些性能的测试

应在切削于铸件上指定位置的测试试样上进行。这些试样的直径应等于或小于铸件璧厚的 1/3 和大于铸件

璧厚的 1/5。对于大型单一铸件，铸件样品上钻孔的位置应应经买卖双方协商确定。 

8.4.2 其它条件 

从铸件上切削样品的位置应处在铸件壁厚接近于铸件关联壁厚的区域。 

为了测定所采用的试样的尺寸，买方应在接受订单时向生产方指明哪一部分最重要。如果买方没有任

何指导意见，生产方可以自行选择采用的试样的直径。 

9． 测试方法 

9.1 抗拉强度试验 

抗拉强度试验的操作应符合 EN 10002-1 标准之规定。首选试样直径是 14mm，但是，从技术因素层面

和从铸件上切削试样角度来说，不允许使用不同直径的试样（参见图 4）。在任何情况下，试样的标距长度

应符合以下公式： 

 

其中： 

 为原始标距长度； 

 为试样的原始横截面面积； 

 为沿标距长度方向试样的直径； 
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如果上述关于标距长度的公式不适用，则由买卖双方就试样的尺寸达成一致。 

9.2 抗冲击性试验 

按照 EN 10045-1 标准，抗冲击性试验应在三个夏比冲击试验试样上进行（参见图 5），采用的测试设

备的效能应与测试球墨铸铁的性能相兼容。 

9.3 硬度测试 

经买卖双方同意，对硬度的测试可以按照 EN 10003-1 标准，采用布氏硬度测试。其它硬度测试可以

由买卖双方商定。 

测试应在试样上进行，或按照经买卖双方同意的要求准备好测试区域后，在铸件的一个点或几个点上

操作。 

如果不能满足买卖双方对测量点的约定，则应由生产方选择测试点。关于详细资料可参见附录 A。 

10. 重新测试 

10.1 发生重新测试的条件 

如果发生测试无效，应进行重新测试。 

如发生以下情况则测试视为无效： 

A) 错误安装试样或测试机器运行不良； 

B) 因不正确熔补或不正确切削而导致的试样缺陷； 

C) 在标距长度外的抗拉强度试样出现破裂； 

D) 在破裂后，试样出现很明显的铸造缺陷。 

如若发生上述所有情况，应在同一样品中选取新的试样或在同一时间铸造副样。在发生重新测试的情

况时，采用重新测试的结果。 

10.2  重新测试的程序 

除第 10.1 节中所说明的原因外，如果存在测试结果不符合合同或标准所规定要求的情况，应对每个

不符合测试的样品进行两次重新测试。 

如果两次重新测试的结果均满足第 7.1、7.2 和 7.3 节中所规定的要求，则测试所代表的铸件被视为符

合规定要求。 

 如果测试条件有效但是有任何一个测试结果不满足规定的性能要求，则重新测试所代表的铸件被视

为不符合标准。 

除非另有规定，否则如果在铸造状态的铸件出现不符合标准的性能时，应对样品进行热处理。 

如果铸件已进行了热处理但测试结果无效，应允许生产方对铸件和代表铸件的样品再次进行热处理。

在这种情况下，进行热处理的样品数量应与铸件的热处理数量相同。 

就从再次热理样品上切削下的试样而言，如果对所进行的测试结果满足标准的规定，则经再次热处理

的铸件则被视为符合规定要求或符合标准要求。 

热处理工艺周期的次数不能超过 2 次。
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尺寸 

图注：Zb：：随试样的长度变化而变化；                      

     a) 仅做资料使用； 

b} 选择 z 以保证尺寸如图 4 所示的试样从样品上切下。 

样品周围的砂模的厚度应为： 

—对于 I 型、II 型和 IIb 型最小值 40mm； 

 —其它类型最小值 80mm; 

注：对于薄壁铸件或在金属模中铸造的铸件的生产商而言，经买卖双方同意，抗拉强度性能可以在切削于厚度小于

12.5mm 的样品的试样上进行。 

 

图 1 分铸样品（选择 1） 
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表中译文：尺寸  / 类型 

注：Zb：：随试样的长度变化而变化； 

    a) 仅做资料使用； 

b} 选择 z 以保证尺寸如图 4 所示的试样从样品上切下。 

样品周围的砂模的厚度应为： 

—对于 I 型和 II 型最小厚度 40mm； 

 —对于 III 型和 IV 型最小厚度 80mm; 

注：对于薄壁铸件或在金属模中铸造的铸件的生产商而言，经买卖双方同意，抗拉强度性能可以在切削于厚度小于

12.5mm 的样品的试样上进行。 

 

图 2 分铸样品（选择 2） 
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图注：a) 样品；1 陶瓷过滤器；b) 一种砂模的示意图，仅做一个示例； 

 

图 3 分铸样品（选择 3） 
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图注：抗拉试验试样的尺寸（mm） 

a) 主要尺寸；b)首选尺寸； 

其中： 

 为原始标距长度；  

 为沿标距长度方向试样的直径； 

 为平行长度；  （主要 ）； 

 测试件的总体长度，取决于 和 ； 

注：夹住试样端的方法及其长度都可以由买卖双方共同商定。 

图 4 抗拉强度试验的试样 

 

 

图 5 夏比-凹口的冲击试验的试样 
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类型 铸件的 

相关壁厚 t 

［图注：A）铸件（或进给系统）］ 

a) 选择Lt以保证尺寸如图 4 所示的试样从样品上切下。 

注： 如果买卖双方同意使用较小的尺寸，则可以适用以下公式：  

图 6 熔补样品 
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附录 A （参考性资料） 

根据硬度分类 

本附录仅适用于当买卖双方在接受订单时对分级有要求的情况。 

A.1 目的 

在欧洲标准的条款中，球墨铸铁可以根据硬度的数值或抗拉强度的数值分级。 

除硬度外，如果材料对抗拉强度性能也有要求，则买卖双方应该在接受订单时商定说明。  

A.2 分级 

对不同材料的硬度等级应按表 A.1 中的规定分级。表 A.1 中也设定了其它性能，仅用做参考资料。 

如有必要并经买卖双方同意后，对于铸件上双方同意的位置的硬度可以采用较小的范围。一般可接受

的范围是布氏硬度 30 至 40 之间。 

A.3 取样 

每次硬度测试应在铸件或买卖双方商定了测试位置的试样上进行。如果协议中没有规定测试位置，则

测试应由生产方选择一个典型位置进行测试。 

A.4 测试方法 

硬度测试应按照 EN 10003-1 进行。 

如果不能在铸件本身上测试硬度，则根据买卖双方的协议，可以在熔补于铸件本身上的瘤节上进行。 

如果测试是在瘤节上进行的，则应在执行完所要求的热处理后去除瘤节。 

如果测试是在从分铸样品上切削下来的试样上进行，则该试样应首先符合其所代表的铸件所要求的任

何热处理要求。 

A.5 硬度测试次数和频率 

对铸件的硬度测试的次数和频率应遵循买卖双方在接受订单时的协议。 

A.6 微观结构 

在球墨铸铁中，具有铁素体基体的硬度略低。随着共析碳化物量的增多，硬度逐渐增大（珠光体）。 

共析碳化物可以增强硬度，但通常不希望它大量出现，仅希望小量存在。 
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表 A.1 

 

材料标识 布氏硬度 

范围 

其它性能(仅做参考) 

分子式 型号 

注： 和 不建议用于厚铸件剖面。 

1 N/mm2 等于 1 MPa. 
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附录 B （参考性资料） 

球墨铸铁的技术资料 

表 B.1 给出球墨铸铁的典型技术资料。 图 B.1 举例说明了球墨铸铁的布氏硬度与抗拉强度 Rm 之间的关系。 

材料标识 特性 单

位         

切变强度          

抗扭强度          

弹性系数 

（张力和压力） 

         

泊松比 v          

疲劳限度  

（旋转弯曲）无切口

 

         

疲劳限度  

（旋转弯曲）有切口

 

         

压缩强度          

断裂韧度           

在 300 温度的热导率          

比热           

线性膨胀系数

 

         

密度          

最大磁导率          

滞后损失           

电阻系数          

主要结构  铁 氧

体 

铁氧体 铁氧体 铁氧体-珠

光体 

珠光体-铁

氧体 

珠光体 珠 光 体

回火马氏体 

回火马

氏体 
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图注： 

a) 详情请见附录 C； 

b) 疲劳限度试样； 

c) 无切口： 在退火铁基球墨铸铁疲劳限度大约为 球墨铸铁中的抗拉强度，抗拉强度为 。在珠光体、淬火和回火球墨铸铁中抗疲劳

度随抗拉强度的增加面降低直至疲劳限度大约为 0.4X 球墨铸铁中的抗拉强度。当抗拉强度超过 740 时，疲劳限度进一步降低。 

d) 有切口：对于直径 10.6mm、 圆周率 V 形切口、切口半径是 0.25mm 的试样，退火铁基球墨铸铁疲劳限度降低到 0.63x 抗拉强度为

的球墨铸铁中无切口试样的疲劳限度。疲劳限度随铁基球墨铸铁的抗拉强度的增加面降低。在中等强度的球墨铸铁和珠光体球墨铸铁以及淬火和回火球

墨铸铁中，有切口试样的疲劳限度大约为 0.4X 无切口球墨铸铁试样的疲劳限度。 

e) 对于大型铸件，它可以用于珠光体。 

注 1：有切口试样将在[2]和[3]中详细说明，参见附录 C。 

注 2：1 N/mm2 等于 1 MPa. 
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图注：a) 布氏硬度 HB； 

b) 抗拉强度 

c) 置信限度 

图 B.1 按照布附录 C[4]中的要求，球墨铸铁中布氏硬度和抗拉强度的关系示例。 
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附录 C（参考性资料） 

在制定本欧洲标准的过程中，一些文件被用于本标准中做参考。这些参考性资料已在文本中的相应位

置标注，而出版物的明细随后列出。 

EN 545  用于水管的球墨铸铁管、管配件、附件和连接件—要求和测试方法； 

EN 598  用于排水设备的球墨铸铁管、管配件、附件和连接件—要求和测试方法 

EN 969  用于燃气管道的球墨铸铁管、管配件、附件和连接件—要求和测试方法 

EN 1559-1  铸造 — 交货技术条件 — 第一部分：总则 

EN 1559-3  铸造 — 交货技术条件 — 第三部分：对铁铸件的附加要求； 

EN 1560  铸造 — 铸铁的标识系统 — 材料分子式和材料型号； 

ISO 2531：1991 用于压力管的球墨铸铁管、管配件、附件和连接件； 

［1］球墨铸铁的工程数据，  

 

附录 D （参考性资料） 

对于取自从铸件上切削的样品的试样的 0.2%的试验应力的指导值。 

表 D.1 

材料标识 0.2%试验应力   Rp0.2  N/mm3 

适用于所有壁厚 

分子式 型号 小 于 等

于 50mm 

大 于

50mm 小于等

于 80mm 

大于80mm 

小 于 等 于

120mm 

大 于

120mm 小于

等于 200mm 
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附录 E （规范性参考资料） 

测试单元和测试数量 

E.1 测试单元的样品 

测试单元的样品如下： 

--从同一杓子熔补的达到 2000kg 的铸件；这也可能在实际应用中根据买卖双方的协议进行调整； 

---如果重量等于或超过 200kg 时单独铸造； 

---对于连铸大吨位球墨铸铁，测试单元的最大尺寸应严格限制于熔补 2 小时的铸件。 

---如果石墨球化处理的是小于 2000kg 的铸件，测试单元应从经处理的金属数量中生产的铸件上取得。 

注：热处理后，测试单元应保持原样, 除非采用不同的热处理方法以便区别部分测试单位。在这种情

况下，这些被区分的部分将作为单独测试单位。 

E.2 每个测试单元的测试数量 

抽样和测试应遵循第 8.9 和 10 款之规定。抽样和测试应在每个测试单元上进行，除非过程质量保证体

系中的条款要求测试单元合并。当石墨球化处理在模中进行，就形成了测试单元，测试的数量应由买卖双

方在接受订单时商定。 
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BSI－英国标准学会 

英国标准学会是负责制定英国标准的独立国家主体。它代表欧洲标准中英国的观点和国际水平。它与

皇家宪章相符相成。 

修订本 

英国标准以修正文件或修订本的形式进行更新。用户应确认自己得到最新的修正文件或最新版本。 

不断提高我们的产品和服务是英国标准学会的不变目标。如果用户在使用本标准过程中发现不准确和

不明确的地方，请通知相关技术委员会的秘书处，对此我们表示非常的感谢。技术委员会的相关资料可见

内封面。电话: 020 8996 9000 传真: 020 8996 7400. 

英国标准学会向会员提供称为 PLUS 的单独服务，可以保证订户自动收到标准的最新版本。 

购买标准 

订购所有英国标准，国际和外国标准出版物可以致信于用户服务部。电话: 020 8996 9001 传真: 020 

8996 7001. 

对于国际标准的订购，除非另有要求，BSI 的政策是提供在英国执行并发布为英国标准的国际标准。 

标准信息 

英国标准协会通过其图书馆和技术服务部门提供与国家、欧洲和标准相关的广泛信息。从其信息处可

以得到各种电子信息服务包括所有信息和服务的详细说明。如有需要，请联系：电话: 020 8996 7002 传真：: 

020 8996 7001. 

标准订户会员能够一直跟踪标准的最新发展动态，并享受以折扣价格购买标准的优惠政策。详情和其

它优惠政策请联系会员管理部。电话: 020 8996 7002 传真: 020 8996 7001. 

版权 

英国标准协会拥有所有 BSI 出版物的版权。英国标准协会还有国际标准主体的在英国的版权。根据

1988 年版权、设计和专利法的规定，未经 BSI 的书面许可，不得以任何形式和任何手段－电子、影印、记

录或其它手段对标准摘录进行复制、在检索系统中存诸或传播标准。 

但并不排除在执行标准的过程中自由使用必要的细节如符号和尺寸、类型或等级牌号。如果这些细节

被用于除了执行标准以外的任何其它用途，则在使用之前必须得到英国标准协会的书面许可。 

颁发的许可证条款中应包含特许使用金条款或专利使用权转让协定。详情和建议可以联系版权经理。

电话：020 8996 7070。 

BSI 地址： 

389 Chiswick High Road 

London 

W4 4AL 

 

 

27/27 


	CEN



