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液压传动系统的安装调试与运转维护 
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[摘 要]液压系统的工作是否稳定可靠，一方面取决于设计是否合理，另一方面还取决于安装的质量。精心的、高质量的安装，会使液压系统运转良好，减少 

故障的发生。 
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在安装液压系统前，首先应备齐各种技术资料，如：液压系统原理图、电气 

原理图，系统装配图，液压元件、辅件及管件清单和有关样本。安装人员需对各 

技术文件的具体内容和技术要求逐项熟悉与了解。其次，再按图纸要求做物质 

准备，备齐管道，管接头及各种液压元件，并检查其型号规格是否正确，质量是 

否达到要求，有缺陷的应及时更换。 

有些液压元件由于运输或库存期间侵入了砂土、灰尘或锈蚀，如直接装入 

液压系统，可能会对系统的工作产生不良影响，甚至引发故障。所以，对比较重 

要的元件在安装前要进行测试，检验其性能，若发现有问题要拆开清洗，然后重 

新装配、测试，确保元件工作可靠。液压元件属精密机械，对它的拆、洗、装一定 

要在清洁的环境中进行 拆卸时要做到熟知被拆元件的结构、功用和工作原理， 

按顺序拆卸。清洗时可用煤油、汽油或和液压系统牌号相同的油清洗，清洗后， 

不要用棉纱擦拭，以防再次污染 装配时禁止猛打、硬搬，硬拧，如有图纸应参照 

图纸进行核对。在拆洗过程中对已损坏的零件，如老化的密封件等要进行更换。 

重新装配好的元件要进行性能和质量的测试。 

有油路块的系统要检查油路块上各孔的通断是否正确，并对流道进行清 

洗。另外，油箱内部也要清理或清洗。已清洗干净的液压元件，暂不进行总装时 

要用塑料塞子将它们的进、出口都堵住，或用胶带封住以防脏物侵入。液压系统 

的安装包括管道安装、液压件安装和系统清洗。 

管道安装应分两次进行。第一次是预安装，第二次为正式安装。预安装以 

后，要用20％的，硫酸或盐酸的水溶液对管子进行酸洗30---40min，然后再用10％ 

的苏打水中和15min，最后用温水清洗，并吹干或烘干，这样可以确保安装的质 

量。管道的安装要做到：管道必须按图纸及实际情况合理布置，整机管道排列要 

整齐、有序、美观，牢固，并便于拆装和维修，管道的交叉要尽量少，相邻管子及 

管子与设备主体之间最好有12ram以上的间隙，防止互相干扰、振动；在弯曲部 

位，钢管及软管都要符合相应的弯曲半径，弯曲部位不准使用由管子焊接而成 

的直角接头；为防止管道振动，每相隔一定的距离要安装管夹，固定管子。 

液压系统安装完毕后，要进行循环清洗，单机或自动线均可利用设备上的 

泵作为供油泵，并临时增加一些必要的元件和管件，就可进行清洗。系统清洗主 

要有以下方面：清理环境场地t用低黏度的专用清洗油，清洗时将油加入油箱并 

加热到5O一80℃，启动液压泵，让其空运转。清洗过程中要经常轻轻地敲击管 

予，这样可收到除去附着物的效果，清洗2Omin~要检查滤油器的污染情况，并 

清洗滤网，然后再进行清洗，如此反复多次直到滤网上无大量污染物为止。清洗 

时间一般为2—3h；对较复杂的液压系统，可按工作区域分别对各区进行清洗。 

也可接上液压缸，让液压缸往复运动进行系统清洗，清洗后，必须将清洗油尽可 

能排尽，要清洗油箱的内部。然后拆掉临时清洗线路，使系统恢复到正常工作状 

态，加入规定液压油。 

无论是新制造的液压设备还是经过大修后的液压设备，都要进行工作性能 

和各项技术指标的调试，在调试过程中排除故障，从而使液压系统达到正常、稳 

定、可靠的工作态，同时调试中积累的第一手资料可整理纳入技术档案，可有助 

于设备今后的维护和故障诊断及排除。 

调试前要仔细阅读有关图纸资料，了解被调试设备的工作特性、工作循环 

及各项技术参数，认真分析所有液压元件的结构、作用及调试方法，搞清每个液 

压元件在设备上的实际位置。了解机械、电气、液压的相互关系，制定出调试方 

案和工作步骤： 

l、外观检查。外观检查是指系统未开车前，检查系统的元件质量及安装质 
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量是否存在问题。主要内容有：液压泵、液压缸(液压马达)、油路块等各液压元 

件的管路安装是否正确、可靠，液压泵和电机的旋转方向是否一致，液压泵是否 

按标明的方向转动，电磁阀的电气接线是否正确，阀心用手推动后8B否迅速复 

位，各手动阀能否搬动自如t检查系统中压力表的安装位置及完好性；检查油箱 

的液面高度，记录油及环境温度。 

2、空载试验。空载试验是让液压系统在空载条件下运转，检查系统的每个 

动作是否正常，各调节装置工作是否可靠，工作循环是否符合要求，同时也为带 

载试验做准备。空载实验步骤： 

1)泵站空运转，用换向阀或节流阀将通往执行元件的油路关闭，使泵排出 

的油只能通过泵出口的溢流阀流回油箱，松开溢流阀的调节螺钉，在首次启动 

液压泵之前，要打开出油口向泵内灌入纯净的工作油液，并用手扳动联轴器使 

之转动2—3圈，这样可使液压泵各运动副表面建立润滑油膜，防止首次启动因 

干摩擦而将泵研坏。对于轴向柱塞泵，还要从上泄漏口向泵的壳体内灌油，以使 

滑靴和斜盘问充满润滑油t然后点动液压泵驱动机3—5次，待油泵电机组件运 

转正常后，再正式启动，听泵的工作声音是否正常，油箱液面高度是否在规定范 

围内。观察泵出口压力表，泵在这种情况下运转时，压力表指示压力应该不超过 

0．3MPa。 

2)调节压力，首先从泵出口的主溢流阀开始，徐徐调节溢流阀分挡升压(每 

档3—5MPa，每档时间lOmin)至设计要求的调定压力，然后将调节螺钉背帽紧 

固牢靠。在这个过程中要密切注意液压泵的运转状态，是否出现异常的噪声、振 

动，并检查压力升高后所有部位是否泄漏，如有以上J晴况出现应立即关闭电机， 

进行处理。 

3)依次调试各执行元件的各个动作。启动控制阀，使液压缸(或液压马达) 

在规定的速度范围内连续运转。使执行元件在全行程内快速运动，可排除系统 

内积存的气体，并判定换向、换接的性能，低速运动可观察运动的平稳性。接着， 

检查外泄漏、内泄漏是否在允许范围内。工作部件试运动之后，由于液压油充满 

了管道和液压缸，油箱中的液面会下降，甚至可能使吸油管口或吸油管的滤油 

网露出液面使系统不能正常工作。所以，必须给油箱补加油到规定液位高度。 

4)调试整个系统的工作顺序，工作循环。检查执行元件的动作是否符合设 

计的顺序，各动作之间是否协调。 

5)检验液压缸行程距离的正确性。 

6)检验互锁装置工作的可靠性。 

7)在系统空载运行过程中，使执行元件的速度分别在低速、高速和正常工 

作速度下运转一定时间，观察速度的稳定性和油温变化情况。 

对液压设备正确使用，精心保养，认真维护可以使设备始终处于良好状态， 

减少故障的发生，延长使用寿命。定期清洗或更换滤心。滤油器经过一段时间的 

使用，滤心上的杂质越积越多，不仅影响过滤能力，还会增大流动阻力，使油温 

升高，泵产生噪声。因此要定期检查，清洗或更换滤心。一般液压系统可每2爪月 

清洗一次，多尘环境的液压系统，如铸造设备上的液压系统，滤芯应1月左右清 

洗或更换一次。 
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