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這是15年前開發杯子後與當時我販賣的進口杯子比較的測試記錄. 以前我都是個別用傳真給"里歐班的同學". 為了生計問題, 以前不教非里歐班的同學. 最近想:生計已不成問題, 為了整體鑄造界, 就把它公開給全台灣的同學一起學習吧.

同一爐鉄水 連續測10次, 每次2個杯子-----1個里歐杯, 1個美國Minco杯. Minco 1~3 與 4~10 是不同批次的杯子.

看Si%就好: Leo:  Si%, 最高165,  最低158, 高低最大差距:0.07%. 

 Minco Si: (No. 1~3)最高 186 - 最低180 =0.06%;     (No. 4~10) 144 - 139 = 0.05%

當年Minco是美國製的美國品牌. 現在則是Made in China.  現在穩定度不詳 ??? 

Leo 從以前到現在都是 Made in Taiwan.  現在高低最大差距:0.05%. (超吉回饋的數字)

10-24-2011 我要求一新客戶測他所使用的大陸杯(箱子外都印英文), 連測5個: Si 最高-最低=0.32%.  他們問我這樣可用嗎? 我說硬度要求不嚴格時, 可以用.  (但他做的可是要感應淬火, 一個重800~900kg的工作台). 

Si 最高-最低=0.32%  這個數據,  用術語講 就是 "不確定度"(uncertainty). 不確定度當然是越小越好. 因為你不知道現在電腦報出來的數字, 是最高值?還是最低值?

一個合格的電爐爐師與管理者, 首要工作就是確定自己所使用的杯子的穩定度.  這樣, 鑄件的硬度才有辦法在我們的掌握之下.  鑄件硬度如果常常跑出公差外, 主要就是杯子穩定度不夠.

這家鑄造廠長期以來, 材質(硬度控制)不良率偏高. 因為他們一直不知道杯子有穩定度的問題. 20年來 一直都認為電腦報出的數字就是正確的數字,  直到10-10 開始使用里歐CE_Meter(杯子續用大陸製), 認識吳老師後才知道有這種問題.

同學们, 鑄造廠內鑄鐵材質的穩定度, 來自於你使用的CE杯的穩定度.    所有條件不變的情況下,  你鑄件硬度的變異量(波動度) 與杯子共晶溫度的波動度成正比.

話說回來, 里歐班的同學, 都沒機會用到大陸杯子, 其中有許多人, 其實也不知道杯子穩定度會是個問題. 
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