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液压伺服阀故障分析及处理 
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摘 要：介绍了牡丹江恒丰纸业有限公司 lO 纸机的压榨、雕印、施胶系统的液压伺服阀控制原理， 

并结合实际应用阐述 MOOG伺服阀D633系列的维护经验和故障处理方法。 
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Fault Analysis of Hydraulic Servo Valve 
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Abstract：The hydraulic servo valve control principle of press，carving and SUl'face sizing systems in PM10 of Mudanjiang Hengfeng Paper 

Co．，Ltd．were introducted．The maintenance experience and fault processing method of MOOG servo valve D633 series were presented 

based on the practical application． 
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特种纸机的压榨系统 (包括一压、二压和雕印) 

以及施胶机和卷取系统都是由液压站提供动力的。控 

制这些设备按要求运行的一般是采用美国穆格公司生 

产的 D633系列伺服阀，该伺服阀具有调节和换向功 

能，所以通常也称为换向比例阀，本文简称为 D633 

比例阀。 

无论控制特种纸机压榨系统还是施胶机或卷取 

系统，都是要求某个动辊能够在分开方向和关闭方 

向 (包括接触和加压)进行分步骤精确控制。以牡 

丹江恒丰纸业有限责任公司 10 纸机的二压工作原 

理为例 (如图 1所示)，当D633比例阀自身发生故 

障，或者因为油质等外界因素导致 D633比例阀故 

障，都会使D633比例阀停止工作。如果是 D633比 

例阀电路或接线故障，D633比例阀在两侧弹簧作 

用下会恢复中间位置，保证控制设备保持原有状 

态。如果是油质中含有颗粒杂质堵塞 D633比例阀 

阀芯，控制设备就不能保持原有状态。本文就牡丹 

江恒丰纸业有限责任公司 10 纸机的压榨系统中 

D633比例阀在使用过程中遇到的典型故障及处理 

方法进行介绍。 
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1 B633比例阀工作原理 

图2所示为D633比例阀的结构。D633比例阀是 

直动式比例阀，它具有阀芯位置反馈功能，可以实现 

闭环控制。阀芯由永磁式线性马达驱动，它可以灵活 

地从弹簧对中位置双向驱动阀芯。与只能产生单向驱 

动力的比例电磁阀相比，它具有双向驱动力的优点。 

D633比例阀位置传感器和线性力马达形成闭环控制 

是通过集成电路板实现的。驱动阀芯位移信号是电气 

信号通过电路板转换为脉宽调制信号，再由脉宽调制 

信号来驱动线性力马达。D633比例阀在正常工作中， 

阀芯位移信号与指令信号进行比较，系统输出比例信 

号，推动阀芯移至指定位置。 

1．1 D633比例阀功能 

图3为 D633比例阀的功能示意图。从图3可知， 

该阀可应用于三通、四通的节流型流量控制阀。其中 

阀口P为压力入口，阀口A和阀口B作流量控制阀 

口，阀口T为回流出口。10 纸机比例阀是由DCS发 
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