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高端铸钢件绿色解决方案
序

一直以来，对高端铸钢兴趣亦然，当有点眉目后却又遇上环保的压力。不得不继续考虑绿色的问题了。

   废气和固化物的排放，实实在在说，其一是无机的才能少废气，而固化物需要大力再生才能可行。陶瓷砂 + 无机粘结剂 成功解决了这俩方面的问题。

   而高端铸钢件恰恰需要这俩方面的条件，缺一不可。

   2017年10月和现在的公司—金耐源公司交流， 发现他们也在研究这方面的问题，为此气味相投走到一起，为高端铸钢的绿色解决方案更加前进了一大步。目前正在大力推广这个项目中。
方案必备模块包括：

1） Any Casting铸造仿真数值分析模拟软件

2） 高耐用小蠕变TCS原砂

3） 无机粘结剂/智能供料系统

4） 流涂成套设备

5） 高性能砂再生系统
高端铸钢件的定义和内容：

    耐压、受冲击、耐低温、反复载荷、高耐磨、耐腐蚀及耐高温等特殊要求的铸钢件。
    也可以认为：需要 RT、MT、UT、PT 检测，本体取样分析达到标准要求的铸件是高端铸钢件。
    具体可以包含：
1） 高压阀门
2） 高压水泵
3） 高压液压件
4） 耐低温高强度
5） 耐腐蚀高强度
6） 耐冲击交变载荷
7） 高耐磨

绿色环境概念目标：
    绿色环境要求是低污染低排放废弃物，包含低气体排放和低固化物排放。达到(T/CFA 030802-2—2017)铸造行业大气污染物排放限值最低要求。
方案必备模块概述：
1. 关于铸造流动数值模拟软件系统，
    模拟有缺陷的时候-----肯定会有，模拟没有缺陷的时候---不一定没有；但是，作为一个现代铸钢工厂，一套软件模拟系统是必须的。最起码可以省掉好多试验，也能尽可能采用现有的经验，避免本不应该发生的错误，或者避免经验数据库中以往他人发生的工艺设置错误。


2. 耐用小蠕变TCS原砂

TCS--陶瓷砂，其特点是：
球形---角形系数小，≤1.1
各向异性--蠕变小
耐火度高---≥1800°
可人工生产
表面硬度高---莫氏硬度/级 8级
酸碱度---7.6 中性
主要化学成分 Al2O3，有别于硅砂 SiO2
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再生次数达到25次的TCS
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3. 无机粘结剂/智能供料系统
    中国铸造协会关于（铸造行业大气污染物排放限值  T/CFA 030802-2--2017），要求了最大排放值限值。
    新型无机粘结剂（专利 ZL 201710294585.6）通过连续式混砂机混砂。
    利用智能供料系统，液料分别储存，分别输送准确定量混砂（专利 ZL 20172012769.6，ZL201720123153.4，ZL201720123152.X）。此系统和有机粘结剂相比，生产过程有害气体及有害固化物排放量降低98%，正真实现绿色铸造。此系统和有机粘结剂相比，铸件表面质量大大提高。真正实现高端铸件的铸造生产。
4.  流涂成套设备(备选)
该系统实施比较简单，只是提及而已。
铸钢件要求特高时，建议检测涂层厚度。而且涂刷更佳。

5. 高性能砂再生系统
ZL 201710015255.9   TCS 砂自摩擦处理系统的生产工艺方案，可以达到
----旧砂表面粘结剂含量＜0.3。
----旧砂再生次数达到25-35次。
----而旧砂再生率达到99%以上。
    综上，球形TCS + 新型无机粘结剂 + 旧砂再生系统，为完美的为高端铸钢件提供一套完善的高效、绿色环保的铸造方案。
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旧砂再生器及系统
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