新型煤截齿生产技术
郑州瑞鑫热处理技术有限公司

采煤机截齿超耐磨材料简介

矿用截齿是煤矿综采时的主要消耗品。截齿由齿体和焊接在前面的硬质合金、齿体喷涂耐磨合金构成。大多数截齿生产都是采用硬质合金与齿体焊接后利用余温淬火回火工艺，虽然硬质合金有很好的耐磨性能，但工艺复杂。使用中齿体的耐磨性能低，钎焊能力参差不齐，淬火时间控制不稳定，很大程度上影响了截齿的寿命。同时传统硬质合金截齿的成本高，直接推高了煤矿的采煤成本。根据我国每年产煤量30亿吨估算，传统截齿分摊到采煤成本内，吨煤截齿成本在1元，全国每年截齿消耗量就在30亿元。
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超硬高强度钢材热处理技术发明创新及应用

SY-5型高性能合金钢系本公司技术人员几十年的工作经验，结合炼钢技术人员合作研发出的一种新型材料，并运用自己独有的热处理技术，使该材料达到高硬度、高韧性、高耐磨、低成本。该创新发明在矿山机械，煤炭，石油钻井，高铁，军工等行业可以有更广泛的应用，对中国基础工业进步和制造业改型换代有重大的促进作用。

 经过热处理的钢材其性能和热处理前有天壤之别，但关键的热处理工艺却是企业的核心机密，是各个工业发达国家的限制外流技术。同样的产品，中国能制造出材料成分和几何尺寸完全一致的工业品，但缺乏关键的热处理技术和精密机加工，使仿品性能和正品的性能相差甚远。 因此国际工业界公认：热处理技术是决定制造技术和市场竞争力的核心要素。工业强国都不遗余力地开展热处理技术的研究开发和人才培养工作，以期在现代制造业上保持领先地位。
   在工业领域有广泛应用的SY-5型高强度合金钢，经热处理淬火工艺后，能达到较高强度和硬度。高强度钢能承受更大的负荷，兼具有高耐磨性能，能显著提高产品的寿命。但因为很多企业生产中热处理环节的存在不足之处，部分企业还在沿袭苏联时代传入技术，新的热处理技术应用不足或者技术进展缓慢故步自封，在一些高科技领域，如高铁、航天航空、高精度机床等我国还摆脱不了进口的局面。所以，如何在提高钢的强度和硬度的同时，保证其理想机械性能，成为国内制造业的技术难题。

经过多年潜心研究试验，本公司的专家团队发明了新的淬火介质和基于该介质的一系列SK-5合金钢的创新淬火工艺，革命性的攻克了上述合金钢热处理技术难题。经新工艺淬火后的钢材不仅具有抗拉超高强度，高硬度，而且保持良好的韧性，耐磨弹性及冲击强度， 使材料使用范围大幅扩大。
  由于硬度高，淬硬层深及耐冲击性能优异，试验证明该技术淬火材料产品将会使工程机械，矿山机械，煤炭 机械，石油钻井机械必须使用的耐磨构件的寿命增加了一倍以上。此外其在军工材料，高铁轨道配件，航空航天，核能核电站建设施工材料应用，船舶制造，汽车零部件领域有极具潜力的应用前景，尤其是对于中国制造业的更新换代具有支撑作用的基础零件轴承和齿轮制造和加工有跨越性的发展作用。
   我公司研发的新型全钢截齿，用钢材来替代硬质合金，运用尖端热处理技术，大幅度的提高耐磨性，从而大幅度降低煤矿的采煤成本。材料硬度：HRC62-59（回火后） 冲击韧性22 J/cm2 以上。经过实际应用，我公司开发的全钢煤截齿使用寿命比合金煤截齿长1-2个班次，完全可以替代造价昂贵的合金截齿。
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上图为采煤机创新产品---钢铁一体型截齿

     目前市场生产销售的截齿是必须用硬质合金焊接做为齿体钻头，用硬质合金的超硬度才能钻探岩层开展施工，硬质合金与钢体的焊接条件及技术复杂性问题，经常性使焊接硬质合金头脱落，截齿报废使用寿命没保证，再则硬质合金截齿的制造流程属两体合成品，制造工艺繁琐周期长等问题，就形成了截齿生产厂家的产品质量参差不齐，价格混乱，质量问题长期困扰着行业客户和生产经销商， 我们研发成功的高碳低合金钢一体型截齿解决了硬质合金焊接截齿存在的一切问题，创新产品钢铁一体型截齿的成功诞生必定会引起截齿行业的震撼，这是截齿行业认为不可能的事情，但是这已成为了现实的状况，钢铁一体型煤截齿成品在上海市机械制造工艺研究所根据金相分析,根据测验数据已说明材料的性能极高，以后会与有关方面沟通渠道信息，使此材料应用到更加发挥性能的领域去。
    创新产品钢铁一体型煤截齿已在郑煤集团白坪煤矿井下采煤机上与硬质合金头的截齿做了使用对比实验，我们的钢铁一体型截齿已完全超过硬质合金头截齿的工作时间，证明新技术生产的高碳低合金钢一体型截齿已完全可取代硬质合金头的截齿。且材料成本大大低于传统截齿。全钢截齿生产工艺优势如下：

1、轧钢经过加热模锻成型截齿，利用余热淬火生产，截齿能承受大的冲击力作用，塑性、韧性和其他方面的力学性能优异。
2、节约原材料，还能缩短加工工时。
3、生产效率高例，成本低。
目前国内外没有用钢铁材料生产制造的一体型截齿，创新钢铁一体型截齿完全可申报国际国内发明专利，因可把专利部分所有权做为融资条件，可把投资方做为专利权共有人同时申报，因此目前还没申请专利，但是已得知识产权部门答复完全可申请国家发明专利权。附上海市机械制造工艺研究所取得检测报告。
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欢迎来电来函洽谈合作。联系电话13803893333 13303839068
