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前 言

QB/T 1474《绘图仪尺》系列标准由七项标准组成:
QB/T 1474.1 绘图仪尺 直尺

QB/T 1474.2 绘图仪尺 三角尺
QB/T 1474.3绘图仪尺 比例尺
QB/T 1474.4 绘图仪尺 丁字尺

QB/T 1474.5 绘图仪尺 量角器
QB/T 1474.6 绘图仪尺 绘图模板

QB/T 1474.7绘图仪尺 术语、检验规则、标志、包装、运输、贮存
本标准为QB/T 1474系列标准的第一项。

本标准是对QB/T 1474.1-1992《绘图仪尺 直尺》的修订。
本标准与QB/T 1474. 1一1992相比，主要差异是:
— 对规范性引用文件和试验方法进行了编辑性修改。

    本标准由中国轻工业联合会提出。

    本标准由全国文体用品标准化中心归口。

    本标准由上海蝴蝶绘图文具有限公司负责起草。东莞智高文具有限公司、上海华康文体用品有限公

司、广州金箭办公用品制造厂、南昌航天文体用品有限公司、上海文教用品厂参加起草。

    本标准于 1992年4月首次发布，本次为第一次修订。

    本标准自实施之日起，代替原轻工业部发布的轻工行业标准QB/T 1474.1-1992《绘图仪尺 直
尺》。
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绘图仪尺 直尺

范围

本标准规定了合成树脂绘图直尺的分类、要求、试验方法、检验规则和标志、包装、运输、贮存。

本标准适用于合成树脂绘图直尺。

2 规范性引用文件

    下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有的

修改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

    OB/T 1474.7-2005 绘图仪尺 术语、检验规则、标志、包装、运输、贮存

分类

3.1 尺寸分段范围

      100mm-300mm, >300mm-600mm, >600mm-900mm, >900mm-1200mmo

3.2 厚度

      1 mm- 6 mm

4 要求

4.1绘图直尺线纹长度和宽度及宽度差
    应符合表 1规定。

表 1 单位为毫米

尺寸分段范围 厘米线长 毫米线长

线纹宽度 宽度差

00级 0级 00级 0级

100-300
5- 10 3- 6

0.10-0.30 0.10 0.40 <0. 10 <O. 12

>300-600

> 600 ̂ 900
6- 12 4--10

>900- 1200

注:5毫米线应长于毫米线，短于厘米线。

4.2 绘图直尺平面度偏差
    应符合表2规定。

4.3 绘图直尺工作边直线度偏差

    应符合表3规定。

4.4 绘图直尺分度示值偏差
    应符合表4规定。
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表 2 单位 为毫米

      -- 一                  丫

              -

尺寸分段范围

        平面度偏差

00级 0级

下弯 土翘 一「弯 土翘

100一30。- 毛 150

    城080

毛200
蕊 100

蕊2.30

)30卜60。一
毛170

>600一900 一
                      二

簇190

>900一1200_一 (220 蕊100

表 3 单位 为毫米

      一__

尺一段瞥一
    }作边直线度偏差

      00级             。级

100一30〔一 _               毛0.20     (0.30

> 300~ 600 毛030 (压40

)600一 900 〔040

> 900~ 1200 毛0 50

表 4 单位 为毫米

尺寸分段范围

              一

-一 全长示毓差 一 _单位厘米示值偏差

    00级 。级 00级     O级

100份3卯 八 士080 士1.00

      士020

  士0.40

咖一600 士100 士120

俪恤 士1.20

弃和~、 士1.50

4.5

4 5 1

4.5.2

4 5 3

4.5 4

4 5 5

外观质量

尺畔笋应垂直到尺边，
尺面应标注单位和数字。

不应有明显的叠线、断线和曲线，同类线纹应均匀一致。

{薰鬓歌翼哪’不应有明翩划痕_卿气泡。
5 试验方法

51 测试条件

    产品在温度为(23士2) ℃的环境下，放置24h后进行测试。

52 线纹长度和宽度及宽度差

    用钢直尺和读数值为0.01mln 的读数显微镜检验，其结果应符合表 1规定
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5.3尺面平面度偏差 L-
  将被检尺放在相当于三级精度的平板上，尺面向上，用塞J<991%h派  Tf 7瑞iul与平板间的最大

间隙，其结果应符合表2规定。
5.4 工作边直线度偏差

    将被检尺的工作边与相当于三级精度的平板接触，用塞尺测量尺边与平板间的最撇HF;} ,其结果应

符合表3规定。

5.5 示值偏差
    全长示值偏差:将被检尺的零位线纹与钢直尺的零位线纹对准，然后在尺的另-珠;h1鞠直尺上读出

被检尺的测量值，并与标准值相减即为全长示值偏差。

    单位厘米示值偏差:将被检尺与钢直尺和读数值为0. 01 mm的读数显微镜比斌零)辩蒙
    匕述二项示值偏差均应符合表4规定。 _

5.6外观质量 -    在自然光线下，距被测物500 mm，用目测，其结果应符合4.5规定。

6 检验规则

按QB/T 1474.7-2005执行。

标志、包装、运输、贮存

按QB/T 1474.7-2005执行口


