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·生产管理·

铸造车间除尘系统的调试与管理

              孙清洲，赵中魁， 张保议

(山东建筑工程学院材料科学与工程系，山东 济南250014)

    摘要:介绍了铸造车间除尘系统的调试方法，通过观察风机电机电流的变化情况来监测除尘系统风量、风

压的方法以及当除尘系统压力失衡时应采取的措施
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          The Adjustment and Management of Dust Collecting System in Foundry
                              SUN Qlng-zhou, ZHAO zl.mrk l , MANG Ba。 yi

  (Dept. of Materrial Science and Engineering, Shandong Institute of Architecture and Engineering, Jinan 250001, China)

    Absbmd: In this paper, the adjusting methods of dust collecting system are introduced. The rnsmter knowing the rate of flow and

pressure of wind by obaerving the current of motors of blowers is showed and when the pressure of system is unbalanced, we should
take which measures
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    对铸造车间生产过程中的粉尘及有害气体进行

控制是搞好车间安全生产、劳动保护和防止环境污

染的重要而又带普遍性的问题，也是实现铸造车间

生产现代化必不可少的环节。为了解决这个问题，

很多铸造企业在进行铸造车间新建、改建和扩建过

程中，本着同时设计、同时施工、同时投产的“三同”
原则对铸造车间除尘系统进行了统一的规划和设

计，并为此投人了大量的人力、物力和财力。除尘系

统的安装到位仅仅是解决了一个“硬件”问题，要使

除尘系统发挥应有的效能，还必须解决一个“软件”
问题，郁就是对除尘系统的调试及后期管理。“软
件，，是除尘系统正常工作的基础，“硬件”是除尘系统

正常工作的条件，两者缺一不可，只有“软”、“硬”件

很好地结合，才能使已有的除尘系统达到最佳除尘
效果。

1 除尘系统的调试

    铸造车间除尘系统安装就位之后，必须首先进

行调试。这里所指的调试不是指对除尘系统所用设

备— 风机、除尘器的调试，而是指对除尘系统管路

系统的调试。虽然除尘系统在施工之前已进行了管

路系统的设计计算，但实际情况常常与设计条件不

符，并且往往存在较大的差异，使得在多支管除尘系

统中，各支管和总管的交点上静压达不到平衡，流经

各管路的风量根据其阻力大小自行进行了重新分
配，大部分气流流经阻力较小的管道，设计时各吸尘

点所选定的抽风量被改变。一部分吸尘点的风量被

增加，风速随之增加，使得本应不被吸走的小颗粒做
为粉尘被吸走，从而造成原材料的浪费，并可能造成

除尘管路的堵塞。而另一部分吸尘点的风量减小，

吸尘点的风速降低，从而使一部分粉尘外溢，达不到

预期的除尘效果。因此，除尘管路安装好之后，必须

进行调节。

    除尘系统管网的调节主要是调整除尘系统中各

支管和总管交点上的静压，使之达到平衡，通常可以

采用静压平衡法或阀门调节法。
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1.1 静压平衡法

    这种方法是通过反复计算调整支管的管径或适

当增加抽风量以使各管路间的阻力相同，使管道各

交点上的静压达到平衡。若交点上按两管路计算的

静压相差大于20%，则应将阻力小的管路的管径减

小，以增加管道内气流的流速，增大管路的阻力。若

两管路的静压差小于20%，可以不更改管径，而将

阻力小的管路中的风量适当增大，以达到静压平衡。

所增加的风量可按下式决定;

                          厄
                  Q =Q。/胃                、 -w 尸z

式中:Q— 修正风量，m3/h;

      Qo— 设计风量，m3小;

整分组，应对管网系统重新进行平衡调节。

    采用阀门调节法时，在除尘系统的设计过程中

即将阀门的位置确定好，在调试阶段仅需调节阀门
的开度，无需再进行“硬件”施工。因此，这种调节方

法工作方便，在实际调试过程中被广泛应用。

P,— 阻力大的管路静压，Pa;

P2— 阻力小的管路静压，Pa.

    当交点上按两管路计算的静压差小于5%时，

认为已达到了静压平衡，可以不进行修正。静压调

节法需要改变管径或调整风量来调节各管路之间的

平衡，对于一个已经安装完毕处于调试试运行期的

系统，其调试工作量较大，因此多用于设计阶段管网

的压力平衡调节，而不用于现场管网压力的平衡调

节

1.2 网门调节法

    采用阀门调节法调节系统静压平衡的除尘系

统，在进行系统管网设计时，应在管路的相应位置设

置调节阀门

    1)连接吸尘罩的管道上;

    2)通风机前的管段上(较大的除尘系统均在此

处安装阀门);

    3)不同时工作的分支管段上;

    4)枝状集中式除尘系统上的主、分管段上。

    在系统安装好后，启动风机，待风机平稳工作后

把风机前的阀门逐渐打开，然后依次调节各阀门的

开启量，从而改变各支管中的阻力，使各吸尘点的风

量达到平衡。需要指出的是，改变一个支管上阀门

的开启量，会影响整个系统内的压力分配，因而需要

多次反复的调整各阀门的开启量，才能达到管路系

统的静压平衡。另外，对于成对配置交替工作设备

(如混砂机等)，其除尘支管也应交替工作，在调整时

应该把这类设备的除尘支管分为两组，分组进行调

节，并记录每一组工作时闸门应处的位置。在工作

时应保持原分组不变，并将闸门调整到该组工作时

阀门应处的位置，不得随意调换设备的分组，如若调

2 除尘系统的日常监控

    对除尘系统进行调试后，系统即进入正常工作

状态，为了取得好的除尘效果，无论何时，我们都要

使系统工作在这种状态下。为此，在日常工作中必

须注意对除尘系统进行监控，注意除尘系统风压、风

量的变化，一旦两者发生变化，也就意味着系统打破

了原来的工作平衡，这时必须对系统进行检查，找出

原因并事行整修，使系统恢复到原来的工作状态。
    对除尘系统风量和风压的监控可采用观察风机

电机电流的方法。由风机特性曲线可以看出，风机

的功率消耗和风机的风量有关，风量增加，风机的消

耗的功率增加。风压增加，则风量相应减小。也就

是说我们可以通过观察风机消耗功率的变化来间接

了解除尘系统风量的变化情况，进而了解除尘系统

的压力变化情况。因此，我们可以通过观察风机电

机电流的变化来监测除尘系统的工作风量及风压。

为此，除尘系统调试完成之后，初次运行时应记录风

机电机的电流，以便在今后的工作中进行比对。在

风机本身工作正常的条件下，如果风机电机的电流

值增加，则表明风机处理了更多的风量;如风机电机

的电流降低则表明除尘系统的风量降低而阻力增

加，应从如下几个方面查找原因。

2.1 除尘器

    除尘系统调试之后投人正常运行时，应测试除

尘器前后的风压。当除尘系统风量及风压发生变化

时，应首先检查除尘器前后的风压。如果除尘器的

阻力变化较小，可以排除除尘器故障。如果除尘器

的阻力增加，对布袋除尘器而言，说明布袋表面的清

灰不足，此时应检查清灰机构的工作情况或清灰频

率以及排灰装置的工作情况。对于湿式除尘器应当

检查除尘器的水位、以及除尘器内水的混浊程度、风

管是否堵塞等。当除尘器的阻力减小，对布袋除尘

器来说应检查布袋是否脱落或破损;对湿式除尘器

则主要检查除尘器的水位，看其水位是否偏低。

2.2 管网系统

    在对除尘器存在的问题进行检修之后，如果系
                                          (下转第26页)
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好。T，试样的贴近度次之，质量较好。而T, 1a样与
标准试样的贴近度最小，质量最差。模糊评价结果

与实际情况一致。

    通过以上分析可知，用模糊评价方法量化铁水
质量是可行的。运用到实际生产中，可以定量的标

定每一炉的化学成分质量，为车间的质量统计和质

量考核带来了方便。在实际应用中，不必计算所有

的模糊评价指标值，可以选其中之一来计算即可。
可以用Euclid距离的大小来判定试样标样的近似

程度，从而判断试样的质量等级。也可用贴近度的

值与1的接近程度来判断试样的质量优劣。通过引

人模糊数学的理论，用数字表示试样的质量，等级划

分严格，具有实际意义。
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热铸铁的高温强度，蠕变断裂强度及抗蠕变力等。

可以采取炉前处理工艺，获得球状石墨的耐热铸铁，

在保证良好铸造性能的前提下进一步提高抗高温腐

蚀性。选用的合金元素应考虑价格，来源，生产工艺

等因素，在获得良好使用性能的前提下，取得良好的

经济效益。
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统的工作风压及风量仍不正常，应对管网系统进行

检查。一看管网中是否有因管路破损而造成的漏风

之处，对损坏部位要进行焊补;二看风管的联接法兰

处是否有螺栓松动或因垫片老化而造成的漏风现

象，对漏风处的螺栓重新拧紧，或更换垫片后再重新

拧紧螺栓;三看各阀门的开度是否正确，对开度发生

变化的阀门重新调整到原来调定的开度。四看风管

内是否有积尘。积尘主要发生在水平管道或倾斜安
装而倾角较小的管道中，可通过敲击法来检查。敲

击管道的下侧，如果声音闷哑，则说明管道内有积

尘，应对管道进行清扫。

理，并制定相应的工作制度，对系统的运行情况定

时、定期进行检查。如每班观察风机烟囱的排放情

况，如发现烟囱有“排黑”现象，则说明布袋除尘器布
袋有破损或旋风除尘器有二次扬尘或湿式除尘器水

位太低等。应每班检查除尘器排灰装置的工作情

况、观察风机电机的工作电流，检查各闸门的工作位

置是否正确等，发现问题及时进行处理。每月应对

除尘器全面检查一次，进行必要的保养及维护。定

期对管路系统进行检查，发现漏风应及时进行修补，
定期对风机进行养护等。

3 建立定期检修制度

    对除尘系统管理的好与不好直接影响除尘系统

的工作状况，因此，对除尘系统的管理不应仅仅停留

在对除尘系统的监控和处理故障上，而应该注意除

尘系统的日常管理。铸造车间除尘系统应设专人管
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