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通过在显散组织的任意截r 上胼选取的相的体襁 

之盹、面积之 比、线长之比均相等 即某⋯相在一定体 

积内所占的百分数 ．与该体飘巾某一系列截面上 法相 

所占的平均面积百分数和某截面上截取的一系列定长 

线段上葭相所占的平均的线段百分数是一致的。 

所截取 的截面越 多，其平均数越接近诙相的 体积 

百分数 。截面上截取的线段越 多，其平均数越接近诙截 

面的相的面积百分数 ，也就越接近于 该截面的槽的体 
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区及微量的扩散区断展 ，从脱落的簿铁环可看出．铸铁 

环在宏观下表面光滑 呈银蕊 邑。圈此可知，铸铁镶圈 

的脱落发 生在扩散区与高镍铸铁医之间的界面上．日 

在高倍下 两区界面里波浪形 ，放脱落后仍可 _见银灰 邑 

包铝屡 且在试验 中控现 ；睨落镶圈的尺寸与原加工尺 

寸相比减少0．2mm左右 由此可见在渗错和镶铸过程 

中发生如下过程：(1)滂铝时，高 镍铸铁圈在 740【 的 

高温下渗铝 掺铝液内固机械冲蚀和成分差异产 生耐 

磨圈的周际溶失和扩散。但田各相组成不同．被蚀的程 

度不同，产生在骨架相存在下的铝 链相互扩散 ．即铝 

向铁处扩散 l铬镰内铣 ，镍 ，铜、铬 向铝液扩散。井在结 

晶过程中(即挂铝环时镶锌前冷却和在浇往后的冷却 

形成盎属l司化台物橱 、即扩散 医以髓在扩散区外包疆 

的一层渗铝液(已含台金元素)。(2)在摧铸时、傍铝的 

高镍 铸铁圈在 700℃的高温铝 蔽作用下 ．包覆在高镰 
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百分数(严格地讲 ．应该是 吼谈截面为两平行面 ，厚 

为 dx的一 个微小体积中相所 占的体积 百j}数 ．厚 寝 

1_x趋于零时 ，实际上也就是指的是这一截面j。 

咎此道理 ，对日常幢验中经常碰到的定量盘相 分 

析，除果用常用的对照图谱法外 ，最实用、最 简单的一 

冲测量方法就是利用定长线段 中相(组织)所占的线段 

之心米推断该相(组织)在该截面时的体积酉分数 

测量是在普通 的盘相显微镜 中进行。放大倍数通 

常取 l彻 倍，也可根据具体情况采用其它放大倍数 定 

长缱段果 啊带刻度的 lO倍 目镜。(一般显傲镜部配有 

这个 目镜j 在 10倍 目镜 中有一条刻线，内分 IO0小 

插．每小格为 0．01cm。 

；则量步骤 -以测定灰铸铁的石墨数量为例： 

第一 ，将精抛后的试样放置在显微镜上 ，随意调节 

到某一视场，测 出石墨在刻线中所占据的格数 ，记下这 

个值 如石墨在 100小格中共占有 1 9小格。该点的测 

量值就为 0．19 当小线段正好落在石墨边缘时．每两 

格怍一格计算。 
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铸镶圈外的渗铝液外目首先熔化与浇注的铝液熔 台． 

进仟成分再次分配，同样扩散甚此时也会熔化 ，在镶圈 

厮围形成一层熔有台盎元 素但存在较大浓度差的成分 

带，在活塞凝固过程中，扩散与扎械冲蚀并存而形成扩 

散区、浸渍区。日程渍层内元素岔量低，基体以铝为主 

故浸溃区与铝基体强度接近 ，而在扩散层因金属闾化 

合物脆 、硬，故镶圈脱落 发生在高镍铸铁与扩散区之 

间 

4 结论 

A1一Fe结台区是在渗铝和镶钵时田机械冲蚀和原 

子扩散而形成的 ．从金相组织可检i则铝 铣结台区的质 

量。从组织上看应开j成扩散医，浸渍韪且具有相当的厚 

度．否则应调配工艺。从探伤台格后的活塞上取样、金 

相蝠坦亦台格．我所生产的衙塞其探伤台格率为 ∞ 
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簿二 ．按上谜方法反复 吲量 ]0次．共取得 ln个数 

据 

第三 ．求出这 1 0十数据的平均数作为该截面石墨 

所占的体积百分数 。如硼得 lO个数据为 ；O 17．0 19． 

0．19E．0．17．0．185 0 19 n 】75．0 195．0 20t0．1 6 

平均数 一(O 1 7—0．1 9+0 95—0．17+0．1 85 

+ 0．19+ 0．175— 0．195+ 0 2O+ 0 16)，10==0 】83。 

该 截 面 石 墨 f『j体 积 百 分 数 ．0 l83× 100 = 

18 3 。 

用此法可 以大致 1刷 一组织 占基体 中的百分 

数 ．持别是对那些没有标准图谱可循的组织的定量井 
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我厂生产 的绳轮铸件．材质为 ZG45，零件见图 1。 

轮缘的凹槽由四块芯子形成 ，中问轮毂芯子上端与模 

型平齐 内浇 El不宜开在轮缘处或轮毂处顶注，最后确 

定由轮毂处底注。采用聚苯己烯泡沫塑料加工成横．内 

浇道 ．造型时随模型一同置于砂型中．见图 2。 

田 2 造 型工 艺 意 图 

具体操作为：在造下型时．摆好模型 ．先填^一定 

量的球玻璃砂 ，紧实 ．在轮 赣处摆好泡 沫塑料内浇 口 

在内浇 口上摆好泡津塑}：}横浇遭 填砂、紧实．浇道周 

围不应有虚砂 ．刮平 ．吹二氧化碳气硬化；造上箱时 ．在 

上箱内摆 好冒口 直浇道 后填砂 紧实、刮平、硬化 ．取 
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出 旗裂．然后喷滁快干潦料．供干 ；为减步砂型水分 ．避 

免产生气孔 ．用煤气烘型表面 ．1庄用蝻}气{|}型时 ．将泡 

沫塑}：}浇道烧掉(为使泡海塑料 易于烧掉 ．可将其做成 

中空的 ) 下芯 ，畋净型腔和浇遭惮砂 ，即可合箱浇注； 

整1、过程简单方便．便于操作。 

用泡沫塑料制做浇注 系统具有形状 ，尺寸易于控 

制、操作i肴『便、节省砂箱 、简化工艺等优点。在一些中、 

大型铸件底注工艺中．可代替耐A砖管 ．使成本降低。 

该工艺适宜干水玻璃砂二氧化碳硬化法、自硬砂型 、干 

型等 。 

力的情况下被搅拌器推出．以防止型砂被预紧产生砂 

团。搅拌器主轴的齿轮传动箱与混砂机底盘为同一铸 

件 ．传动齿轮的尺寸设计考虑 了充分的余量以保证长 

时间的无故障运行。驱动马达与齿轮箱之 间采用高建 

液力耦合器加以保护。该机具有一 系列可供选择的辅 

助机构 ．有利于型砂系统的自动化 _日砂释重斗座落在 

称量传感器上．并直接安装在混砂机壳体上方。而辅料 

的单独称量装置则可安在旧砂称重斗上方使辅料与旧 

砂同时加入混砂机．也可以专装在别处。在这种情况 

下．辅料甩气力装置从混砂机侧壁畋人 己加入混砂机 

的旧砂中 。以达到快建分散的效果。 

由自动水分控制仪在混砂机 内测定并调整量砂水 

舒 -防止砂团形成 。谈机配有 PLC程控 系统 (包括图象 

显示板)，并具有数据存储功能 。 

{ 书讯、 《碳硫测试分析》 
、 ，  

杨书成、林康编著 。重庆大学出版杜出版的《碳硫 

测试分析》一书全面系统地介绍了碳硫在金属材料中 

的作用及其准确{鲥定的主要方法。重点论谜了电弧燃 

烧法的原理和应用、非水滴定的原理与应用、水相体系 

电导法删硫以厦非水体系电导法测碳等先进技术．此 

外还对 TL851系列碳硫分析仪的原理、使用和维护作 

了详尽的论述 。它是 目前国内为数不害的碳硫分析专 

著之 一．是化学分析工作者的重要参考资辩．也可作为 

培训教材。 

全书 30万字 ，定价 ¨ 元 【含邮资1。 
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