如何开办铸造厂

1、 办铸造厂方法步骤：
1、1、产品定位：产品市场定位，产品质量要求（含材质、尺寸、表面和用户其他要求），产量要求（生产纲领）等。
1、2、工艺分析：根据产品定位进行工艺分析。
 ( 造型工艺分析：分型方法、浇注系统、铸件型内、型外冷却时间、砂型紧实度、透气性及尺寸稳定性要求、废型率、吃砂量等，提出满足产品质量、数量造型工艺及设备，提出熔炼、砂处理每小时的处理量及型砂主要的过程控制指标。
 ( 砂处理工艺分析：按照造型工艺分析评估旧砂含水量、温度、灰分、有效膨润土、煤粉、灼烧减量等指标的变化情况，确定旧砂的处理工艺（例如磁选、冷却、破碎、过筛、除尘、仓储的方法及位置），确定新砂处理工艺（是否要过筛、烘干及仓储的位置等），确定型砂配方的可能变化范围、定量方法、精度，提出每天新砂、膨润土、煤粉的最大消耗量和辅料（含旧砂）日耗、储存库的大小，提出废砂及散落砂的回收、利用、丢弃的方法，提出质量控制及检测仪器。最后提出砂处理工艺及设备。
 (  熔炼工艺分析：根据材质要求分析所要进行的工艺过程，例如废钢、回炉铁是否要预处理、配料方案及精度，炉料日耗、仓储量及仓库方案，冲天炉、电炉熔炼工况分析、化学成分的稳定性，孕育、球化工艺的分析，孕育、球化允许衰退的时间，铁水温度的分析与控制，浇注方法和浇注速度等。提出炉后、熔炼、炉前、浇注工艺及设备。
 ( 制芯工艺分析：根据产品分析出所需砂芯的外形尺寸、分型形式、数量、重量等，按砂芯的要术和批量选择制芯工艺（冷芯、热芯、自硬等），优化选择芯盒尺寸，选择制芯设备、混砂工艺、砂芯后处理工艺及设备，确定制芯原材料的日耗、月耗及仓储方法等。
 ( 清整工艺分析：确定敲冒口方法和位置、退火工艺的分析和确定退火工艺曲线，抛（喷）丸工艺、清整打磨工艺、吹灰方案、防锈工艺、包装方案等。
1、3工艺设计
 ( 根据工艺分析进行设备计算，确定设备规格、型号、数量。
 ( 根据工艺分析和采购周期进行炉、辅料的计算，确定原材料、备件、过程再制品、铸件的仓储方式。
 ( 根据工艺设备确定水、电、风、汽的消耗量和土建资料。
 ( 根据工艺设备和流程进行工艺布置。
1、4施工设计
 ( 土建施工设计
  ( 变电、配电、照明设计
  ( 通风及环保设计
  ( 给排水设计
  ( 其他辅助设计等
  ( 投资预算
1、5效益分析与评估。
1、6设计的方法
  ( 编写设计任务书，请专业设计院设计，设计费约为总投资的3-5%。 
  ( 成立项目组，以项目设计组的形式进行自主设计，这样可以培养自己的技术力量，特别是有利于青年人的培养、特别有利于工艺、设备的调试，缩短建设周期。具体可按下列方法进行。
*1、组建项目工作组：明确分工与职责，老板为项目组长，同时聘用一名常务付组长，负责总图、工序接口、各工部工艺、设备审核把关。选聘公司技术人员分制主管造型造芯、砂处理、熔炼、清整、通风除尘等。这些技术人员实行垂直管理，即从开始项目准备、工艺分析、招标、安装、调试直到投产都由他主管，接受项目组组长领导。由组长每月制定、检查技准计划进行奖罚。
*2、工部项目主管进行调研、工艺分析，提出技术任务书。
*3、组长组织对技术任务书进行专家评审，完善技术任务书。
*4、对供应商资格进行调查、评审，对合格供应商发招（邀）标任务书。
*5、对供应商应标书进行评估交流，草拟技术协议，
*6、技术谈判完成后商务谈判，签订合同，完善总图，制造工装。
*7、设备预验收，签订预验收协议。
*8、现场安装、调试，建立监理工作制度。
*9、试产与检测，出检测报告。
*10、投产达标，签订终验收报告，建立技术档案，办理固定资产手续。

