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前言

本文作为公司 2009 年 7 月份培训讲义，培训主题为“模具选材及失效分

析”，由于多种原因没有及时实施，现讲义主要文本均已完成，发给大家，请

不吝指正。

讲义主体部分在文档“模具失效分析综述”中，主要内容包括：

1）模具材料；

2）锻造模具常见失效形式；

3）失效分析基本方法；

4）提高模具寿命的方法；

重点讲述内容为第 2）部分、及第 4）部分。其中第 2）部分对公司模具的

失效形式进行了较全面的总结；第 4）部分重点讨论了一类失效问题统一力学

模型的建立；第 1）部分主要是一些关于模具材料方面的常识性的知识；第 3）

部分主要关注模具失效管理规范的建立，可以参考附件 2 的内容一并解读。

讲义还包括两个附件：

1）常用热作模具钢的钢号、特点与应用；

2）加工制造业质量管理失效模型；

这两个附件也是讲义的重要组成部分，其中附件 1 作为主体部分“模具材

料”讲述部分的补充是十分合适的；附件 2 阐述了一种用于加工制造业质量

管理失效模型、并运用该模型讲述了公司目前质量管理的现状，对理解公司

目前质量管理面临的问题、及提高公司的质量管理水平有一定的借鉴作用，

当然此文仅是一家之言，读者可以自由选择是否要接受它所表述的思想。

poxiangzi@126.com

2009 年 9 月
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