模锻模具材料及其硬度

	模

具

种

类
	锻模形式

或零件名称及设备吨位
	锻模材料钢号
	热处理硬度HRC

	
	
	主要材料
	代用材料
	模膛表面
	燕尾部分

	锻

钢

锻

模
	小模锻  （＜1t锤用）
	5CrNiMo 4CrMnSiMoV
	5W2CrSiV

	42-47①
39-44②
	35-39

	
	中小模锻（1-2t锤用）
	
	3W4Cr2V

5CrMnMo
	39-44①
37-42②
	32-37

	
	中型模锻（3-5t锤用）
	
	
	35-39
	30-35

	
	大型模锻（＞5t锤用）
	
	
	32-37
	28-35

	
	矫正模
	
	
	42-47
	32-37

	镶

块

锻

模
	模座镶块
	ZG50Cr

5CrNiMo

4CrMnSiMoV

3Cr2W8V
	ZG40Cr

5CrMnMo

5CrMnSi

	硬度要求
与
锻钢锻模
相同

	铸

钢

堆

焊

锻

模
	模座堆焊材料
	ZG45Mn2

5CrNiMo

4Cr2MnMo
	---

---

---
	

	切

边

模
	热切边凹模
	8Cr3
	5CrNiMo

7Cr3

T8A
	39-43

	
	冷切边凹模
	Cr12MoV

Cr12Si
	T10A

T9A
	46-50

	
	热切边凸模
	8Cr3
	5CrNiMo

7Cr3

5CrNiSi
	39-43

	
	冷切边凸模
	9CrV
	8CrV
	46-50

	冲

孔

模
	热冲孔凹模
	8Cr3
	7Cr3

5CrNiSi
	34-39

	
	冷冲孔凹模
	T10A
	T9A
	56-58

	
	热冲孔凸模
	8Cr3
	3Cr2W8
6CrW2Si
	39-43

	
	冷冲孔凸模
	Cr12MoV

Cr12V
	T10A

T9A
	56-60


①用于模膛浅而形状简单的锻模

②用于模膛深而形状复杂的锻模
王建党
