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1、平整机简述

平整机从美国DMS Bliss公司引进，采用2辊干式平整。平整的目的是：

· 使带钢具有良好的板形和较高的表面光洁度。

· 使带钢获得一定的机械性能。

· 对深冲钢板，平整后可以消除屈服平台。

2、平整机机组主要工艺参数

2.1、工作辊

	直径
	Φ750-Φ810 mm

	辊身硬度
	870/900 HV

	辊颈硬度
	276/335 HV

	辊身长度
	1500 mm

	总长
	4292 mm


2.2、力能参数

	入口卷取机电机功率
	700 kW

	最大张力
	21 T

	最大速度
	450 m/min

	穿带速度
	15 m/min

	
	

	出口卷取机电机功率
	700 kW

	最大张力
	21 T

	最大速度
	450 m/min

	
	

	轧机电机功率
	450 kW

	最大轧制力
	10000 kN

	最大轧制速度
	450 m/min


2.3、液压系统

	轧制力液压站压力
	280 bar

	中央液压站压力
	125 bar


2.4、原料规格

	带钢厚度
	0.3-3 mm

	带钢宽度
	800-1350 mm

	钢卷内径
	610 mm

	钢卷外径
	900–2200 mm

	钢卷最大重量
	30 T（包括垫纸和钢套筒）


2.5、成品规格

	带钢厚度
	0.3-3 mm

	带钢宽度
	800-1350 mm


2.6、套筒规格

	内径
	608 mm

	外径
	650 mm

	宽度
	1100mm，1400mm

	最大重量
	2.5 T


2.7、纸卷规格

	纸卷套筒内径
	152 mm

	纸卷套筒外径
	178 mm

	纸卷最大外径
	800 mm

	最大宽度
	1350 mm

	最大重量
	0.5 T

	纸带最大张力
	400 N




3、主要设备的工艺参数

3.1、钢卷小车

	行走行程
	12 m

	升举行程
	1250 mm


3.2、卷取机

	卷取机电机功率
	700 kW

	最大张力
	速度450m/min时，张力9.5T；

速度200m/min时，张力21 T。

	最大速度
	200/350 m/min

	上压辊辊身宽度
	600 mm

	卷筒名义直径
	610 mm

	卷筒收缩直径
	580 mm

	卷筒膨胀直径
	620 mm

	卷筒长度
	1500 mm


3.3、悬臂吊

	起重能力
	1000 kg

	工作半径
	4 m


3.4、导向辊

	直径
	400 mm

	辊身长度
	1500 mm

	保护罩行程
	500 mm


3.5、夹送辊

	直径
	250 mm

	提升行程
	480 mm

	摆动行程
	200 mm


3.6、刷辊

	最大速度
	900 rpm

	直径
	210-250 mm

	刷辊长度
	1500 mm

	行程
	300 mm


3.7、抗皱辊

	最大速度
	900 rpm

	直径
	250 mm

	辊身长度
	1500 mm

	行程
	480 mm


3.8、平整机牌坊

	刚度
	4.5 kN/μm

	重量
	50 T


3.9、平整机主电机

	电机功率
	450 kW

	最大运行速度
	450 mpm

	最小运行速度
	30 mpm


3.10、轧制线调整系统

	调整方式
	阶梯式楔块

	调整量
	每个阶梯5 mm，共6个阶梯

	阶梯式楔块定位控制
	位置传感器


3.11、轧制力执行器

	系统压力
	280 bar

	最大轧制力
	10000 kN

	辊缝打开速度
	5.3 mm/s（无负载时）

	辊缝闭合速度
	10.7 mm/s（无负载时）

	调整速度
	4.7 mm/s（有负载时）

	液压缸行程
	285 mm


3.12、平整机抛光机

	抛光头移动速度
	25 mm/s

	电机功率
	15 kW，交流

	电机速度
	1500 mpm


4、工艺质量控制要点

4.1、开机前检查清洗辊子、辊道、压辊、抛光机、卷筒等设备，不能有油污。

4.2、平整机开卷为了避免钢带打滑擦伤带钢表面，开卷张力不能大于上道工序的卷取张力。

4.3、随时观察辊子和带钢板面质量，如发现压坑、抽印、杂物，及时处理。

4.4、注意卷纸时碎纸不能带入钢卷中，垫纸不能偏移。

4.5、不要用手或油手套触摸辊子和带钢。吊卷要平起稳落，不准磕碰带钢。
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