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其 异 步 工 作 方 式 可 以 在 用 户 毫 无 察 觉 之 下 就 完 成

数 据 的 请 求 ， 然 后 进 行 局 部 更 新 ， 整 个 界 面 非 常 流

畅 。

通 过 系 统 管 理 员 接 口 可 以 对 W K M S 进 行 初 始

化 设 置 ， 可 以 建 立 数 据 库 和 对 数 据 进 行 日 常 的 维

护 ， 还 能 对 其 他 的 用 户 进 行 权 限 设 置 。 通 过 系 统 操

作 员 接 口 可 以 在 某 一 个 系 列 中 添 加 或 删 除 一 个 产

品 ， 也 可 以 对 某 个 产 品 的 数 据 进 行 添 加 、 删 除 或 修

改 ， 操 作 的 结 果 保 存 在 数 据 库 中 ， 供 W N C 下 载 。

焊 接 人 员 接 口 是 一 个 受 限 的 接 口 ， 通 过 该 接 口 只 能

查 看 焊 机 状 态 、 产 品 系 列 、 产 品 名 称 和 焊 缝 ， 但 不 能

查 看 焊 缝 的 W P 。

数 据 下 载 接 口 不 需 要 图 形 界 面 ， W N C 通 过 程

序 直 接 访 问 数 据 下 载 接 口 就 可 以 完 成 数 据 下 载 功

能 。 W N C 向 W K M S 请 求 数 据 时 ， 可 以 请 求 某 个 产 品

的 所 有 数 据 ， 也 可 以 是 某 个 产 品 的 某 条 焊 缝 或 某 几

条 焊 缝 的 数 据 ， 或 者 某 些 字 段 的 数 据 ，
W K M S 根 据

请 求 所 提 供 的 参 数 来 进 行 相 应 处 理 。

3 测 试 运 行

本 研 究 设 计 的 W K M S 已 在 某 专 用 汽 车 制 造 厂

通 过 现 场 调 试 ， 由 基 于 A r m 板 和 L i n u x 操 作 系 统

的 W N C 以 及 福 尼 斯 T P S - - 4 0 0 0 焊 机 构 成 工 业 以 太

网 。 W N C 通 过 用 S o c k e t 发 送 H t t p 数 据 包 访 问 网 站

服 务 器 来 获 取 W P
， 然 后 再 对 福 尼 斯 焊 机 进 行 W P

设 置 。 测 试 过 程 中 ，
W N C 工 作 稳 定 ， W P 获 取 准 确 可

靠 。 焊 缝 质 量 达 到 企 业 的 产 品 标 准 ， 射 线 探 伤 检 测

结 果 也 表 明 焊 缝 内部 质 量 达 到 了 企 业 要 求 。

4 结 论

详 细 讨 论 了 不 同 通 信 协 议 焊 机 的 组 网 方 案 和

W K M S 的设 计 ， 在 某 专 用 汽 车制 造 厂 构 成 焊 接 控 制

网 络 并 实 现 了 铝 合 金 罐 体 焊 接 生 产 线 上 焊 机 的 设

定 控 制 。 采 用 焊 缝 检 索 的 焊 接 知 识 管 理 方 法 保 证 了

企 业 技 术 秘 密 的 安 全 ， 也 降 低 了 对 操 作 人 员 的 要

求 。 虽 然 本 方 案 只 对 焊 机 进 行 了 设 定 控 制 ， 但 方 案

也 可 以 推 广 应 用 于 其 他 非 流 程 工 业 的 网 络 控 制 。
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