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电焊机控制电器的安茔使用与维护 

0 引言 
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电焊机主要有工频交流弧焊电源 (又称为弧焊变压器)、 

弧焊整流器、逆变式弧焊电源 、脉冲弧焊电源等品种，而电焊 

机(本文以最常用的弧焊变压器和弧焊整流器为讨论对象)的 

控制电器是向电焊机供给电能，并提供多种保护的配电功能， 

它对电焊设备及操作人员的安全具有重要的保障作用。 

1 概述 

为满足对电焊机供电、控制和保护的需求，通常利用通用 

低压电器和专用保护电器组合成适当的控制装置，如电焊机 

控制盘、电焊机控制箱等，这些控制盘或控制箱通常均称为电 

焊机控制电器。常用的电焊机专用型保护电器有抗涌流的剩 

余电流动作保护器(RCD)、电焊机空载自动断电保护装置等。 

2 使用与维护安全要领 

由于配电电器种类、规格、参数以及工作场所的不同，日 

常使用和维护应当重视和注意以下若干方面。 

(1)配电箱(盘)应置于干燥、通风、无大量扬尘、无腐蚀性 

气体、无强烈振动，且便于操作的地方，配电箱(盘)的周围应 

留有通道。露天使用时，应具有遮蔽雨雪的护防措施。配电箱 

(盘)还应有可靠的接地(PE)或接 PEN的措施，其接地电阻不 

得大于4Q。 

(2)对配电电器应当经常进行检查，清除灰尘、驱除潮气， 

结有露珠或积水时，必须彻底清理干净 ；闸刀开关、空气断路 

器、交流接触器等电器不得无盖使用，盖子残缺时必须及时更 

换；发现配电导线有变色、糊焦现象，往往是接线处接触不良 

所致，应清除氧化物质，将导线压接牢固，并加强其绝缘。 

(3)要合理选用保险丝规格。电焊机供电电源总回路保险 

丝额定电流 I 应略大于电焊机输入电流(一次电流)I 一般取 

I 1～1。由于普通保险丝的熔断时间较长，对半导体整流元件 

起不到应有的保护作用，因此对于弧焊整流器整流元件的过 

载保护，宜选用专门的快速熔断器，并按整流元件额定电流的 

1．57倍来选取熔断管的电流规格。 

(4)每台电焊机都应由足够大容量的电源开关进行独立 

控制。用于电焊机的电源开关主要有封闭式负荷开关、胶盖瓷 

底闸刀开关、空气断路器、交流接触器等，无论何种开关电器， 

均不得将多台电焊机并接在一个电源开关上。使用空气断路 

器时。其动作电流应根据电焊机的技术参数和具体使用工况 

而合理整定。 

(5)装配有剩余电流动作保护器(RCD)时，必须经常检验 

其保护动作的灵敏度与可靠性，平时应当定期进行动作试验， 

当按动试验按钮后，剩余电流动作保护器应能可靠动作。对于 

固定场所使用的焊接电源，当使用条件和环境较好时，每周应 

当试验 1次，较差时应每天试验 1次；对于移动式或临时场所 

使用的焊接电源．每变动 1次工作地点，就应当进行 1次动作 

试验。 

需要引起注意的是，即使配备了剩余电流动作保护器，其 

保护作用及范围仍然是有限的。因为剩余电流动作保护器只 

对电焊机的一次回路进行保护，对于二次回路(即焊接回路) 

其实是无能为力的，所以在焊接作业时仍然不可掉以轻心。 

(6)应定期检测空载 自动断电保护装置在空载断电时电 

焊机二次侧的输出电压，其值必须符合安全电压值要求，并测 

试其最短断电延时时间，一般为 1s±0．3s。 

(7)作业中的电焊机需要切除电源时，必须首先停止焊 

接，不得带负荷(即施焊过程中)拉闸，防止大电感性负荷自感 

电动势的电弧危害。 

(8)无论是合闸还是拉闸，都必须实施有效的安全防护措 

施 ，如穿绝缘鞋、戴干燥的皮手套等，操作者应当站在电源开 

关的一侧且相距半米之外，宜用右手操作，将面部转向背离电 

源开关的一侧，以避开电源开关和其他电器意外情况的发生。 

(9)当焊接操作完成或下班离开工作岗位时，都必须要切 

断电焊机电源的总开关，把焊钳搁在同焊件等回线部分相绝 

缘的地方。 

(10)电焊机电源线路的装接与拆卸、控制电器的检查修 

理和保养维护工作，均应由专业电工负责，电焊工及其他人员 

原则上不得擅自动手。 

3 结束语 

电焊机控制电器因电焊机结构和容量的不同、控制要求 

的不同以及电器选配的不同而具有多种多样的型式．但其操 

作使用与维护的安全要求却是基本相同的。大量的事故教训 

和生产实践经验证明，正确地操作使用与维护电焊机的控制 

电器，是安全地进行焊接作业的重要环节，忽视了这一点，就 

等于忽视了安全、忽视了健康，甚至忽视了生命。 
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